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Indice inserti per plastica, legno e leghe leggere
Rivet nuts for plastic, wood and light alloys index

Inserti filettati per materiali termoplastici | Threaded rivet nuts for thermoplastic materials
Inserimento a pressione | Installation by press fittings

Ott
G RSP e 476

v RHSp  Ottone 476

Brass
o

Inserti filettati ciechi per materiali termoplastici | Closed end threaded rivet nuts for thermoplastic materials
Inserimento costampaggio | Mould-in installation

m RFTC OiETE 477

Inserti filettati per legno | Threaded rivet nuts for wood
Autofilettanti | Self tapping

RBW Ottone 478

Brass

&

Bussole per metalli leggeri e leghe | Sockets for light metals and alloys
Autofilettanti | Self tapping

RSCT Acciaio temperato 479

Temperated steel

AcCiEO |

RSCT-X gf;:ﬁgslgz)t(eel 480
Ott

RSCT—O Brac;r;e 481
Ott

R H S CT Braosr;e 482
Acciaio temperato

RSCF-F o

Temperated steel

RSCF-X Acciaio inox 484

Stainless steel

TRWERR
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Indice inserti per plastica, legno e leghe leggere

Utensili per inserimento bussole autofilettanti

Tipo H per inserimento a mano

Tipo M per inserimento a macchina

Sm—

Inserti per ripristino filetti
Standard

Autobloccanti

Cassetta kit riparazione elicoidi

Per pareti sottili

Per pareti grosse

o e

Industria 10
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Per inserimento a mano

Per inserimento a macchina

Acciaio inox

Acciaio inox

Assortita con elicoidi da M5 a M12

Acciaio inox - Aisi 303

Acciaio inox - Aisi 303
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INFORMAZIONI GENERALI
GENERAL INFORMATION

Come ordinare
How to order

Indicare il codice e la descrizione composta da tipo, misura del filetto (d) e lunghezza dell'inserto (L).
Always state the item code and the description including model, thread (d) and rivet nut length (L).

Esempio:
Example:
Codice Tipo Filetto (d) L
Item code Model Thread (d) mm
4268900 RSL020 M2 6.5
Legenda
Legend
d Diametro dell'inserto Diametro esterno inserto L Lunghezza dell'inserto
Rivet nut diameter External diameter of the rivet nut Rivet nut length
EHH Diametro di foratura Diametro interno filetto h Passo del filetto
BlS Hole diameter Internal diameter of the rivet nut Thread pitch
T Larghezza della testa Quantita indicativa confezione rivendita Tipo Sigla prodotto
Head width Indicative quantity for each retail box Model Product model
K Spessore della testa Quantita indicativa confezione industriale Codice Codice del prodotto
Head thickness Indicative quantity for each bulk package Item code Product item code
Confezioni
Packaging
pz La lettera a fianco della quantita "imballo minimo" indica il tipo di confezione (vedi sotto).
1000N The letter near the quantity "minimal packaging" indicates the kind of the packaging (see below).
Precisazioni

Specifications

| disegni sono indicativi rispetto alle informazioni e illustrano I'impiego dei prodotti.

| valori inseriti nelle tabelle tecniche possono essere soggetti a modifiche, per i dati aggiornati consultare il portale.

| colori relativi ai prodotti e alle loro applicazioni sono approssimativi e possono non corrispondere alle tonalita dei prodotti.
Rivit si riserva la possibilita di cambiare, modificare o eliminare prodotti da questo catalogo senza preavviso.

The pictures are connected to the information texts and they explain the use of the products.

The data in the technical tables are subject to changes, for up to date data refer to the website.

The colours of the illustrated products are similar to the real ones, therefore they could not correspond perfectly.

Rivit can change or remove products from this catalogue without any notice.

QR Code

E - E Il simbolo del QR CODE segnala la presenza di contenuti extra, che si possono visualizzare con smartphone o tablet.
Se si & in possesso dell’apposita applicazione, puntare la fotocamera del tablet o dello smartphone in modo da
inquadrare il QR CODE. Immediatamente verra riconosciuto dall’applicazione che aprira il video del prodotto.
=1 The symbol of the QR CODE indicates the presence of extra content that can be viewed with a smartphone or tablet.
E If you have the application, point the camera of the tablet or smartphone to frame the QR CODE. This will be immediately
. recognized by the application and the video of the product will start.

®



ETICHETTA PRODOTTI
PRODUCT LABEL

Disegno prodotto Descrizione Pezzi per scatola
Product drawin scriptior ’ieces per bo

PEZZI/PCS
3.000 r S

AR B

BLIND RIVET NUT FOR PLASTIC - BRASS — 3383300257335001

Sigla del prodotto

Pt SONIC (T3 — 11T

Diametro esterno
Externa | )

71
e ROHRMS | e
8

6,40 OTTONE — EEIEaS-Eataos Codice articolo
O 1234567680 3383300 o

Misura

Lotto di produzione:
identifica fase di produzione
e/o lavorazione per garantire

la rintracciabilita del prodotto Tipo n?ate‘riale‘
C e 1ate

lentif
anc ILe] ing, in or 0 quarar Tipotesta
the tracking of the product in every moment ea

NB. In caso di difetto del prodotto comunicare a Rivit lotto e codice articolo.

NB. In case of product defect please communicate to Rivit production lot and item code.

Legenda del codice a barre
Legend of the bar code

Il codice a barre utilizzato "EAN13" ¢ il

L’insieme delle cifre che compongono il codice sono successivamente riservate: sistema di numerazione per identificare
i prodotti nelle transazioni commerciali

e | primi 2 numeri identificano la nazione. tra aziende.

e | successivi 5 numeri identificano il proprietario del marchio. Ha una validita internazionale e

e | 5 numeri seguenti identificano il codice del prodotto. contraddistingue uno ed un solo

e [’ultimo numero identifica la cifra di controllo. prodotto. Questo significa che ogni

prodotto viene identificato da un solo
codice e ad ogni codice corrisponde un

The numbers in the bar code are so divided: solo prodotto in tutto il mondo.

The first 2 digits identify the country.

The following 5 digits identify the brand owner.
The next 5 digits identify the product item code.
The last digit is a control number.

EAN 13 bar code is used to identify
products in commercial transactions
among companies.

It is internationally accepted and it
identifies one single product, that means

that each product corresponds to one
single code and each code corresponds
to one single product all over the world.

8102504385899/
| |

Prefisso EAN nazionale (ltalia) Codice prodotto
National EAN code (ftaly) roduct code

Codice proprietario del marchio Cifra t?i controllo
3rand owner code ntrol number

®



GUIDA ALLA SCELTA DELL'INSERTO PER MATERIALI PLASTICI

Scelta del fastener

Ad eccezione dell'inserto RFTC lagamma di inserti per la plastica Rivit presenta modelli progettati per I'installazione

dopo lo stampaggio.
| vantaggi di questa soluzione sono:

e Possibilita di posa degli inserti lontano dall'operazione di stampaggio
e Tempo di "pressa aperta" ridotto, e quindi produttivita aumentata
e Tasso di scarti ridotto, eliminazione del rischio di spostamento degli inserti durante lo stampaggio

¢ | 'installazione pud essere automatizzata

Per la scelta occorre considerare il tipo di plastica e il metodo di installazione disponibile.

Tabelle per la selezione dell'inserto

Materiale| RSL| RTC| RHL| RFL| RPLK| RBL| RSP| RFTC| RSCT
Termoplastici duri | Hard thermoplastic + + - - + -
Termoplastici medi | Medium thermoplastic + + = + + + + +
Termoplastici teneri | Soft thermoplastic + + + + + +
Termopl. amorfi | Amorphous thermopl. - + +
PE termoindurente | Thermosetting PE - + -
Altri termoindurenti | Other thermosetting + + + i
Schiume termopl. | Thermopl. foams - - - + +
Schiume termoind. | Thermosetting foams + +
Inserto RSL RTC RHL RFL| RPLK RBL RSP| RFTC| RSCT
Trazione | Traction ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Coppia diretta | Twisting couple ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Coppia-trazione | Torque-traction ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Filettatura libera | Free thread + + + + 4 4 4
Filettatura autofrenante | Auto-brake thread + +
Simmetrico | Symmetrical + +
Versione con testa | Head version + + + + + +
Versione prigioniero | Stud version + + + + + o
Metodo di installazione| RSL| RTC| RHL| RFL| RPLK| RBL| RSP| RFTC| RSCT
Utensili manuali | Manual tools + + }
Pressa semplice | Simple press + + + +
Calore diretto | Heating + + + -
Ultrasuoni | Ultrasonics +
Maschiatrice | Tapping machine +
Co-stampato | Mould-in - - - +
Automatizzato | Automated + + + + + + + - -

Legenda

+ : Raccomandato | Recommended
- : Possibile | Possible
++ : Prestazione elevata | High performance

++ : Prestazione media | Medium performance

Termoplastiche comuni

Dure: PA, PPS, PBT | Hard: PA, PPS, PBT

Medie: ABS, PA, POM, PVC | Medium: ABS, PA, POM, PVC

Tenere: PP, PE, HDPE | Soft: PA,PPS, PBT
Amorfe: PPO, PC | Amorphous: PPO, PC



Inserti filettati per materiali termoplastici - A calore

Ottone
A
Inserimento a caldo o ultrasuoni 7
A / =]
y
= |
L
d EHEl A k P L| Spess.min.parete Tipo Codice ()
> <
M2 3.2 3.6 - 3.1 *4.0 1.3 RSL020 - -
M2.5 4.0 4.6 - 3.9 *5.7 1.6 RSL025 - -
M3 4.0 4.6 - 3.9 *5.7 1.6 RSLO30 4268900 -
M4 5.6 6.3 - 6.5 *8.1 241 RSL040 - -
M5 6.4 74 - 6.3 *9.5 2.6 RSL0O50 3457300 -
M6 8.0 8.7 - 79 *12.7 3.3 RSLO60 5161900 -
M8 9.6 10.2 - 9.5 12.7 4.5 RSL0O80 - -
M10 11.9 12.6 - 11.8 12.7 6.0 RSL100 - -
M12 16.0 16.7 - 16.0 15.9 8.0 RSL120 - -
*: Disponibili altezze ridotte.
g‘h e
Ottone ﬁ
Inserimento a caldo o ultrasuoni ’ y
T P
Y
k L
d EHEl T k P L | Spess.min.parete Tipo Codice [y
> <
M2 3.2 4.8 0.53 3.1 *4.0 1.3 RHSLO020 - -
M2.5 4.0 55 0.61 3.9 “B. 1.6 RHSL025 - -
M3 4.0 5.5 0.61 3.9 *57 1.6 RHSL030 - -
M4 5.6 74 0.91 6.5 *8.1 21 RHSL040 - -
M5 6.4 7.9 1.09 6.3 *9.5 2.6 RHSL050 3383300 -
M6 8.0 9.5 1819 7.9 *12.7 3.3 RHSL060 - -
M8 9.6 14 1.35 9.5 12.7 4.5 RHSL080 - -
M10 11.9 14.0 1.60 11.8 12.7 6.0 RHSL100 - -
M12 16.0 19.0 2.00 16.0 15.9 8.0 RHSL120 - -

*: Disponibili altezze ridotte.

Versione prigioniero a richiesta.

Industria 10

rivit.it

RSL e RHSL sono inserti progettati per I'installazione rapida su materiali termoplastici.
Vantaggi: le godronature invertite ne garantiscono un'ottima tenuta alla trazione e alla rotazione
| possono anche essere inseriti in costampaggio | inserimento a caldo o ultrasuoni.
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Inserti filettati per materiali termoplastici - A calore RTC
Threaded rivet nuts for thermoplastic materials - Heating 37432

Ottone
Brass

Inserimento a caldo o ultrasuoni

Installation using heat or ultrasonics A
d EHEl A k P L | Spess.min.parete Tipo Codice ()
>l i<
mm -0.0 +0.1 mm mm mm mm Min. wall thickness Model Item code pz
M2 3.2 3.5 - 3.1 4.0 1.3 RTC020 - -
M2.5 4.0 4.4 - 3.9 5.7 1.6 RTC025 - -
M3 4.0 4.4 - 3.9 5.7 1.6 RTC030 - -
M4 5.6 6.1 = 5.5 8.1 21 RTC040 - =
M5 6.4 6.8 - 6.3 9.5 2.6 RTC050 - -
M6 8.0 8.5 = 7.9 12.7 3.3 RTC060 - =
M8 9.6 10.0 - 9.5 12.7 4.5 RTC080 - -
M10 11.9 12.3 - 11.8 12.7 6.0 RTC100 - =
M12 16.0 16.3 - 15.8 15.9 8.0 RTC120 - -
RTC & un inserto con le stesse caratteristiche di tenuta dell'RSL.
Vantaggi: la forma simmetrica permette I'utilizzo durante lo stampaggio della
plastica | & consigliato anche per I'inserimento in automatico | zigrinature elicoidali
con direzioni opposte aumentano le prestazioni.
RTC is a brass rivet nut with the same performance of RSL.
Advantages: installation is simplified by the simmetrical nature of the rivet nut |
eliminates the need for orientation during automated or hand feeding | opposed
helical knurl bands increase performance.
+Calore
Installare a Ultrasuoni
I;; livellodella ~_Componente }
superficie ~ 2cCoppiato fisso @ Installare a
livello della Componente

superficie accoppiato fisso

/

rﬂ v N

AW
|

Installazione termica: da effettuarsi con utensili manualio  Installazione ad ultrasuoni: da eseguirsi con qualsiasi

macchine. Ammorbidire la plastica senza fonderla. saldatrice standard al ultrasuoni sintonizzata in maniera
Heating installation: to do with manual tools or precisa.
machines. Soften plastic without melting it. Ultrasonics installation: to do with any standard

ultrasonics welding machine well calibrated.

3
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Inserti filettati per materiali termoplastici - A calore RHL

Threaded rivet nuts for thermoplastic materials - Heating 37433
Ottone a
Brass
Inserimento a caldo
Installation using heat A =
L
d EHEl A k P L | Spess.min.parete Tipo Codice ()
> <
mm -0.0 +0.1 mm mm mm mm Min. wall thickness Model Item code pz
M2 3.2 3.5 - 3.1 3.9 1.4 RHLO20 - -
M2.5 4.0 4.4 - 3.9 5.8 1.8 RHLO025 - -
M3 4.0 4.4 - 3.9 5.8 1.8 RHLO30 - -
M4 5.6 6.1 - .5 8.1 24 RHLO40 - -
M5 6.4 6.9 - 6.3 9.5 2.8 RHLO50 - -
M6 8.0 8.5 - 79 12.7 3.6 RHLO60 - -
M8 9.6 10.0 - 9.5 12.7 5.0 RHLO80 - -
RHHL
37434
Ottone !B
Brass
Inserimento a caldo '
Installation using heat T =
Y
—> >
k L
d EHEl T k P L | Spess.min.parete Tipo Codice [y
> <
mm -0.0 +0.1 mm mm mm mm Min. wall thickness Model Item code pz
M2 3.2 4.8 0.51 3.1 3.9 1.4 RHHLO20 - -
M2.5 4.0 585 0.58 3.9 5.8 1.8 RHHLO25 - -
M3 4.0 55 0.58 3.9 5.8 1.8 RHHLO30 - -
M4 5.6 71 0.89 6.5 8.1 2.4 RHHLO40 - -
M5 6.4 7.9 1.07 6.3 9.5 2.8 RHHLO50 - -
M6 8.0 9.5 1.32 79 12.7 3.6 RHHLO60 - -
M8 9.6 111 1.32 9.5 12.7 5.0 RHHLO80 - -

RHL e RHHL sono inserti adatti per I'installazione su materiali termoplastici amorfi, sensibili
all'intaglio.

Vantaggi: zigrinature arrotondate e non taglienti | possono essere inseriti in costampaggio.
RHL and RHHL are brass rivet nuts used in amorphous thermoplastics often sensitive to notch.
Advantages: rounded knurls that does not cut the plastic | can be moulded in.

Versione prigioniero a richiesta.
Stud version on request.

Industria 10 | Industry 10

rivit.it

471

®



Inserti filettati per materiali termoplastici - A calore RMC
Threaded rivet nuts for thermoplastic materials - Heating 37436

Ottone
Brass

Inserimento a caldo
Installation using heat A

d E>H§| A k P L | Spess.min.parete Tipo Codice ()
mm -0.0 +0.1 mm mm mm mm Min. wall thickness Model Item code pz
M1.4 215 2.50 - 210 3.0 0.8 RMCO014 - -
M1.6 215 2.50 = 210 3.0 0.8 RMC016 - -
M2 2.65 3.00 - 2.60 3.0 0.8 RMC020 - -
M2.5 3.15 3.65 = 3.15 4.0 1.0 RMC025 - =
+Calore
I;; Installare a
livellodella ~_Componente
superficie accoppiato fisso

R
)

SRR
—

Installazione termica: da effettuarsi con utensili manuali o
macchine. Ammorbidire la plastica senza fonderla.

Heating installation: to do with manual tools or
machines. Soften plastic without melting it.

3

&
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Inserti filettati per materiali termoplastici - A pressione RFL

Threaded rivet nuts for thermoplastic materials - Pression fitting 374447
E
Ottone
Brass
A
Inserimento a pressione —
Installation by press fitting Al = P
=
L
d EHEl A k P L | Spess.min.parete Tipo Codice ()
> <
mm -0.0 +0.1 mm mm mm mm Min. wall thickness Model Item code pz
M2 3.2 3.7 - 3.1 4.0 1.6 RFL0O20 - -
M2.5 4.0 4.5 - 3.9 4.8 2.0 RFL0O25 - -
M3 4.0 4.5 - 3.9 4.8 2.0 RFLO30 1680700 -
M4 5.6 6.1 - 5.5 7.9 2.8 RFLO40 5668600 -
M5 6.4 7.0 - 6.3 9.5 3.2 RFLO50 - -
M6 8.0 8.6 = 79 12.7 4.0 RFLO60 - =
M8 9.6 10.2 - 9.5 12.7 4.8 RFLO80O 4834100 -
RHFL
374448
Ottone '
Brass
T,
Inserimento a pressione —
Installation by press fitting T _— P
\ -
-l
k L
d EHEl T k P L | Spess.min.parete Tipo Codice [y
> <
mm -0.0 +0.1 mm mm mm mm Min. wall thickness Model Item code pz
M2 3.2 4.8 0.45 3.1 4.0 1.6 RHFL020 - -
M2.5 4.0 5.5 0.58 3.9 4.8 2.0 RHFLO25 - =
M3 4.0 55 0.58 3.9 4.8 2.0 RHFLO30 - -
M4 5.6 71 0.89 6.5 79 2.8 RHFLO40 - =
M5 6.4 7.9 1.07 6.3 9.5 3.2 RHFLO50 - -
M6 8.0 9.5 1.32 79 12.7 4.0 RHFLO60 3467400 =
M8 9.6 111 1.32 9.5 12.7 4.8 RHFLO80 - -

RFL e RHFL sono inserti facili da installare a pressione su
materiali termoplastici teneri e medi. Dotati di filettatura libera.
RFL and RHFL are press-in brass rivet nuts which can be
easily installed into soft and medium thermoplastics materials.
Features free thread.

Versione prigioniero a richiesta.
Stud version on request.

Industria 10 | Industry 10

rivit.it
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Inserti filettati per materiali termoplastici - A pressione

Ottone m

Inserimento a pressione |

L
d EHEl A k P L | Spess.min.parete Tipo Codice ()
> <
M2 3.2 3.5 - - 4.0 1.6 RPLK020 - -
M2.5 4.0 4.4 - - *5.8 2.0 RPLK025 - -
M3 4.0 4.4 - - *5.8 2.0 RPLKO30 0340100 -
M4 5.6 6.1 - - *8.2 2.8 RPLKO040 5560300 -
M5 6.4 6.8 - - *9.5 3.2 RPLKO050 1614700 -
M6 8.0 8.5 - - *12.7 4.0 RPLKO60 4598700 -
M8 9.6 10.0 - - 12.7 4.8 RPLKO080 1878500 -

*: Disponibili altezze ridotte.

RPLK ¢ un inserto in ottone per l'installazione rapida su materiali termoplastici teneri € medi.
Vantaggi: dopo I'inserimento ha un leggero effetto autofrenante sulla vite.

‘Jii m“”
Ottone

Inserimento a pressione
A [
e
L

d E>H§| A k P L| Spess.min.parete Tipo Codice (e
M2 3.2 3.2 - - 3.9 2.4 RBL020 - -
M2.5 4.0 4.0 - - 4.7 3.2 RBL025 - -
M3 4.0 4.0 - - 4.7 3.2 RBLO30 0339900 -
M4 5.6 5.5 - - 7.9 4.0 RBL0O40 0340200 -
M5 6.4 6.3 - - 9.4 4.8 RBL0O50 0340400 -
M6 8.0 7.9 - - 12.6 6.0 RBLO60 0340500 -
M8 9.6 9.5 - - 12.6 7.0 RBL080 5655300 -

RBL € un inserto in ottone ad inserimento a pressione con tenuta ad espansione.
Ideale per termoindurenti.
Vantaggi: dopo I'inserimento ha un leggero effetto autofrenante sulla vite.

474 \ Industria 10
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Inserti filettati per materiali termoplastici - A pressione

Ottone

—» &K
Inserimento a pressione A
T
Y
L
d EHEl T k P L | Spess.min.parete Tipo Codice ()
> <
M2 3.2 4.8 0.43 - 3.9 2.4 RHBL020 - -
M2.5 4.0 55 0.51 - 47 3.2 RHBL025 - -
M3 4.0 55 0.51 - 4.7 3.2 RHBLO30 0340300 -
M4 5.6 71 0.82 - 79 4.0 RHBL040 - -
M5 6.4 7.9 0.99 - 9.4 4.8 RHBLO50 - -
M6 8.0 9.5 1.25 - 12.6 6.0 RHBLO60 - -
M8 9.6 111 1.25 - 12.6 7.0 RHBLO8O - -

l A
Ottone -

—» —k
Inserimento a pressione 1
T 1| |P
A
- .
d EHEl T k P L | Spess.min.parete Tipo Codice [y
> <

M2 3.2 4.8 0.43 3.2 3.9 2.4 RHBLR020 - -
M2.5 4.0 589 0.51 4.0 4.7 3.2 RHBLR025 - -
M3 4.0 55 0.51 4.0 4.7 3.2 RHBLR030 - -
M4 5.6 74 0.82 5.6 79 4.0 RHBLR040 4614700 -
M5 6.4 7.9 0.99 6.4 9.4 4.8 RHBLR050 - -
M6 8.0 9.5 1.25 8.0 12.6 6.0 RHBLR060 - -
M8 9.6 111 1.25 9.6 12.6 7.0 RHBLR080 - -

RHBL e RHBLR sono inserti in ottone ad inserimento a pressione con tenuta
ad espansione. Ideali per termoindurenti.
Vantaggi: dopo I'inserimento hanno un leggero effetto autofrenante sulla vite.

Industria 10 \ 475
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Inserti filettati per materiali termoplastici - A pressione

Ottone @

Inserimento a pressione /
A P
y
L
d EHEl A k P L | Spess.min.parete Tipo Codice ()
> <

M2 3.1 3.3 - - 4.1 1.6 RSP020 - -
M2.5 3.8 4.2 - - 6.8 2.0 RSP025 - -
M3 3.8 4.2 - - 5.3 2.0 RSP030 3052400 -
M4 5.4 5.8 - - 7.4 2.5 RSP040 5441600 -
M5 6.2 6.6 - - 8.3 2.5 RSP050 - -
M6 7.8 8.2 - - 9.2 2.8 RSP060 3035800 -
M8 9.3 9.7 - - 9.2 3.8 RSP080 - -
M10 12.3 12.7 - - 9.2 5.0 RSP100 - -

L~
Ottone g :

A —
Inserimento a pressione
T ‘ P
y
K > le— >
L
d EHEl T k P L | Spess.min.parete Tipo Codice [y
> <
M2 341 4.8 0.51 3.0 41 1.6 RHSP020 - -
M2.5 3.8 55 0.58 3.7 5.8 2.0 RHSP025 - -
M3 3.8 5.5 0.58 3.7 5.3 2.0 RHSP0O30 - -
M4 5.4 74 0.89 5.8 7.4 2.5 RHSP040 - -
M5 6.2 7.9 1.07 6.1 8.3 2.5 RHSP050 - -
M6 7.8 9.5 1.32 7.7 9.2 2.8 RHSP060 - -
M8 9.3 1.1 1.32 9.3 9.2 3.8 RHSP080 - -
M10 12.3 14.0 1.32 12.2 9.2 5.0 RHSP100 - -

RSP e RHSP sono inserti studiati per I'utilizzo nei termoindurenti.

Vantaggi: le zigrinature permettono una grande resistenza alla torsione | studiati
per essere utilizzati con materiali termoindurenti duri e fragili | basse sollecitazioni
alla rottura permettono I'uso di borchie con pareti piu sottili.

TIITT

Versione prigioniero a richiesta.
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Inserti filettati ciechi - Costampaggio

Ottone

Inserimento costampaggio

d EHEl A B H L | Spess.min.parete Tipo Codice ()
> <
M2 - 3.4 3.6 1.0 55 - RFTC020 - -
M2.5 - 4.3 4.0 1.2 6.4 - RFTC025 - -
M3 - 47 4.6 1.3 7.3 - RFTC030 - -
M3.5 - 5.5 6.0 1.6 9.2 - RFTCO035 - -
M4 - 6.3 6.7 1.8 10.2 - RFTC040 5490200 -
M5 - 7.3 7.4 2.0 1.2 - RFTC050 - -
M6 - 9.8 8.1 2.0 14.4 - RFTC060 5842400 -
M8 - 11.4 11.1 2.3 16.5 - RFTC080 - -
M10 - 13.8 11.9 2.4 17.9 - RFTC100 3271600 -

Lunghezze speciali su richiesta.

RFTC & un inserto cieco in ottone, studiato per il costampaggio.

In caso di inserimento dopo-stampaggio occorre praticare un'apertura nel foro per permettere all'aria di fuoriuscire, per evitare
che rimanga aria rinchiusa.

Vantaggi: le zigrinature permettono una grande resistenza | fondo cieco impedisce I'ingresso della plastica.
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Inserti filettati per legno RBW
Threaded rivet nuts for wood 37440

Ottone

Brass

Autofilettanti

Self tapping

d A H a h L Prof.min.foro Tipo Codice ()

mm mm mm mm mm mm Min. hole depth Model Item code pz
M3 5.5 2.0 3.0 0.50 6.0 8.0 RBWO030 5029400 -
M4 7.0 2.5 4.0 0.70 10.0 13.0 RBWO040 1616900 -
M5 9.0 3.0 5.0 0.80 12.0 15.0 RBWO050 4250800 -
M6 10.0 4.0 6.0 1.00 14.0 17.0 RBWO060 4520200 -
M8 13.0 4.0 8.0 1.25 20.0 23.0 RBWO080 4520300 -

Bussola autofilettante inserita in legno accoppiata con una vite.
Self tapping socket inserted in wood paired with a screw.

3
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Bussole per metalli leggeri e leghe RSCT
Sockets for light metals and alloys 37440

B Acciaio temperato w

Temperated steel

Autofilettanti m

Self tapping %"m

=

i

T I
L
d EHEl AxH axh L Prof.min.foro Tipo Codice [y
> i<

mm mm mm mm mm Min. hole depth Model Item code pz
M2.5 4.0-4.3 4.5x0.5 2.5x0.45 6.0 8.0 RSCT025 - -
M3 45-4.8 5.0x0.5 3.0x0.5 6.0 8.0 RSCT030 2796400 -
M4 5.8-6.2 6.5 x0.75 4.0x0.7 8.0 10.0 RSCT040 1850000 -
M5 71-7.6 8.0x 1.0 5.0x0.8 10.0 13.0 RSCT050 1659800 =
M6A 8.1-8.6 9.0x 1.0 6.0x 1.0 12.0 15.0 RSCTOBA 2998900 -
M6 8.6-9.4 10.0x 1.5 6.0x 1.0 14.0 17.0 RSCT060 1659600 -
M8 10.6-11.4 120x1.5 8.0x 1.25 15.0 18.0 RSCT080 1639900 -
M10 12.6-13.4 14.0x 1.5 10.0x 1.5 18.0 22.0 RSCT100 1692100 =
M12 14.6-15.4 16.0x1.5 12.0x1.75 22.0 26.0 RSCT120 1818400 -
M14 16.6-17.4 18.0x 1.5 14.0x2.0 24.0 28.0 RSCT140 0339800 -

M16 18.6-19.4 20.0x 1.5 16.0x 2.0 22.0 27.0 RSCT160 4247300

La scelta del @ di foratura dipende dalla durezza del materiale.
Hole diameter will vary with the type of plastic material used.

.

Inserimento mediante utensili a macchina Sezione bussola autofilettante inserita  Bussole autofilettanti inserite in un Esempio di raccordo con vite.

e amano. Preparazione del foro liscio in alluminio dove appare chiaramente pezzo di pressofusione di un motore.  Example of junction with a
d'alloggiamento e metodo di inserimento. I'azione di asportazione del truciolo. Self tapping sockets inserted in a screw.

Insertion by manual tools or machines, Section of a self tapping socket die casted engine.

Preparation of the smooth housing hole inserted in aluminium. In the lower

and insertion method. part is visible the chip.

Le bussole autofilettanti RSCT sono inserti filettati sia internamente che esternamente che si automaschiano

in fori lisci mediante una fresatura trasversale. Vengono awvitate con utensile manuale o con maschiatrice sia su
termoplastici sia su termoindurenti.

Vantaggi: ideali per metalli leggeri, leghe di alluminio, ottone, bronzo e ghisa | & ottima la loro tenuta al taglio | aumentano
le capacita di resistenza alla trazione e alle vibrazioni di tutti i collegamenti a vite rendendo possibile I'impiego di viti ad alta
resistenza.

RSCT are rivet nuts threaded on the inner and on the outer part, they are self tapping in smooth holes through a
cross-cutting. Installation with hand tool or tapping machine. Suitable for thermoplastics and thermosetting materials.
Advantages: ideal for light metals, alloys of aluminium, brass, bronze and cast iron | high shear resistance | increased
pull resistance and vibration absorption in the connections by screw, making it possible to use high resistance screws.

Versione prigioniero a richiesta.
Stud version on request.
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Bussole per metalli leggeri e leghe RSCT-X

Sockets for light metals and alloys 37440

' Acciaio inox - Aisi 303 w

Stainless steel - Aisi 303

Autoflttant @ i n”rr“""@" ]
m" Hm nmlllll“"ll
TS SRR

L
d EHEl AxH axh L Prof.min.foro Tipo Codice [y
>l i<

mm mm mm mm mm Min. hole depth Model Item code pz
M2.5 4.0-4.3 45x05 25x0.45 6.0 8.0 RSCTX025 - -
M3 4.5-4.8 5.0x0.5 3.0x0.5 6.0 8.0 RSCTX030 4788000 =
M4 5.8-6.2 6.5x0.75 40x0.7 8.0 10.0 RSCTX040 1616800 -
M5 71-7.6 8.0x1.0 5.0x0.8 10.0 13.0 RSCTX050 1610500 =
M6A 8.1-8.6 9.0x 1.0 6.0x 1.0 12.0 15.0 RSCTX06A 3007100 -
M6 8.6-9.4 10.0x 1.5 6.0x1.0 14.0 17.0 RSCTX060 3765100 =
M8 10.6-11.4 120x15 8.0x1.25 16.0 18.0 RSCTX080 2585800 -
M10 12.6-13.4 14.0x1.5 10.0x 1.5 18.0 22.0 RSCTX100 5168400 -
M12 14.6-15.4 16.0x1.5 12.0x1.75 22.0 26.0 RSCTX120 3692100 -
M14 16.6-17.4 18.0x 1.5 14.0x 2.0 24.0 28.0 RSCTX140 - -

M16 18.6-19.4 20.0x 1.5 16.0x 2.0 22.0 27.0 RSCTX160 -

La scelta del @ di foratura dipende dalla durezza del materiale.
Hole diameter will vary with the type of plastic material used.

.

Inserimento mediante utensili a macchina Sezione bussola autofilettante inserita  Bussole autofilettanti inserite in un Esempio di raccordo con vite.

e amano. Preparazione del foro liscio in alluminio dove appare chiaramente pezzo di pressofusione di un motore.  Example of junction with a
d'alloggiamento e metodo di inserimento. I'azione di asportazione del truciolo. Self tapping sockets inserted in a screw.

Insertion by manual tools or machines, Section of a self tapping socket die casted engine.

Preparation of the smooth housing hole inserted in aluminium. In the lower

and insertion method. part is visible the chip.

Le bussole autofilettanti RSCT-X sono inserti filettati sia internamente che esternamente che si automaschiano

in fori lisci mediante una fresatura trasversale. Vengono awvitate con utensile manuale o con maschiatrice sia su
termoplastici sia su termoindurenti.

Vantaggi: ideali per metalli leggeri, leghe di alluminio, ottone, bronzo e ghisa | & ottima la loro tenuta al taglio | aumentano
le capacita di resistenza alla trazione e alle vibrazioni di tutti i collegamenti a vite rendendo possibile I'impiego di viti ad alta
resistenza.

RSCT-X are rivet nuts threaded on the inner and on the outer part, they are self tapping in smooth holes through
a cross-cutting. Installation with hand tool or tapping machine. Suitable for thermoplastics and thermosetting materials.
Advantages: ideal for light metals, alloys of aluminium, brass, bronze and cast iron | high shear resistance | increased
pull resistance and vibration absorption in the connections by screw, making it possible to use high resistance screws.

]

Versione prigioniero a richiesta.
Stud version on request.
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Bussole per metalli leggeri e leghe
Sockets for light metals and alloys

Ottone
Brass

Autofilettanti

RSCT-O

37440

e

| i
[ df ! a
Selftapping S i =
J5¥
L
d EHEl AxH axh L Prof.min.foro Tipo Codice [y
>l i<
mm mm mm mm mm Min. hole depth Model Item code pz
M2.5 4.0-4.3 45x0.5 2.5x0.45 6.0 8.0 RSCTO025 - -
M3 4.5-4.8 5.0x0.5 3.0x0.5 6.0 8.0 RSCTO030 0344600 -
M4 5.8-6.2 6.5x0.75 4.0x0.7 8.0 10.0 RSCTO040 0344700 -
M5 71-7.6 8.0x1.0 5.0x0.8 10.0 13.0 RSCTO050 0344800 -
MG6A 8.1-8.6 9.0x 1.0 6.0x 1.0 12.0 15.0 RSCTOO6A 0340000 -
M6 8.6-9.4 10.0x 1.5 6.0x 1.0 14.0 17.0 RSCTO060 0344900 =
M8 10.6-11.4 12.0x1.5 8.0x1.25 15.0 18.0 RSCTO080 0345000 -
M10 12.6-13.4 14.0x 1.5 10.0x 1.5 18.0 22.0 RSCTO100 0345100 =
M12 14.6-15.4 16.0x 1.5 12.0x1.75 22.0 26.0 RSCTO120 4602000 -
Mi4 16.6-17.4 18.0x 1.5 14.0x 2.0 24.0 28.0 RSCTO140 - -
M16 18.6-19.4 20.0x 1.5 16.0x 2.0 22.0 27.0 RSCTO160 -

La scelta del @ di foratura dipende dalla durezza del materiale.
Hole diameter will vary with the type of plastic material used.

Sezione bussola autofilettante inserita
in alluminio dove appare chiaramente
I'azione di asportazione del truciolo.
Section of a self tapping socket
inserted in aluminium. In the lower
part is visible the chip.

Inserimento mediante utensili a macchina
e amano. Preparazione del foro liscio
d'alloggiamento e metodo di inserimento.
Insertion by manual tools or machines,
Preparation of the smooth housing hole
and insertion method.

Bussole autofilettanti inserite in un
pezzo di pressofusione di un motore.
Self tapping sockets inserted in a
die casted engine.

.

Esempio di raccordo con vite.
Example of junction with a
screw.

Le bussole autofilettanti RSCT-O sono inserti filettati sia internamente che esternamente che si automaschiano

in fori lisci mediante una fresatura trasversale. Vengono awvitate con utensile manuale o con maschiatrice sia su

termoplastici sia su termoindurenti.

Vantaggi: ideali per metalli leggeri, leghe di alluminio, ottone, bronzo e ghisa | & ottima la loro tenuta al taglio | aumentano
le capacita di resistenza alla trazione e alle vibrazioni di tutti i collegamenti a vite rendendo possibile I'impiego di viti ad alta

resistenza.

RSCT-O are rivet nuts threaded on the inner and on the outer part, they are self tapping in smooth holes through
a cross-cutting. Installation with hand tool or tapping machine. Suitable for thermoplastics and thermosetting materials.
Advantages: ideal for light metals, alloys of aluminium, brass, bronze and cast iron | high shear resistance | increased
pull resistance and vibration absorption in the connections by screw, making it possible to use high resistance screws.

Versione prigioniero a richiesta.
Stud version on request.
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Bussole per metalli leggeri e leghe RHSCT

Sockets for light metals and alloys 37440
Ottone w
Brass
A
Autofilettanti
Self tapping T A
Y a
K™ L
d B AxH T k L | Prof.min.foro Tipo Codice e
> i<
mm mm mm mm mm mm Min. hole depth Model Item code pz
M2.5 4.0-4.3 4.5x0.50 6.0 0.58 6.0 - RHSCT025 - -
M3 4.5-48 5.0x0.50 6.5 0.58 6.0 - RHSCTO030 - =
M4 58-6.2 6.5x0.75 8.0 0.89 8.0 - RHSCT040 - -
M5 71-76 8.0x1.00 oI5 1.06 10.0 - RHSCT050 - =
M6A 8.1-8.6 9.0x1.00 12.5 1.32 12.0 - RHSCTO6A - -
M6 8.6-9.4 10.0x 1.50 14.0 1.32 14.0 - RHSCT060 - =
M8 10.6-11.4 12.0x1.25 14.0 1.32 15.0 - RHSCT080 - -
M10 12.6-13.4 14.0x 1.50 16.0 1.57 18.0 - RHSCT100 - =

La scelta del @ di foratura dipende dalla durezza del materiale.
Hole diameter will vary with the type of plastic material used.

Inserimento mediante utensili a macchina Sezione bussola autofilettante inserita  Bussole autofilettanti inserite in un Esempio di raccordo con vite.
e a mano. Preparazione del foro liscio in alluminio dove appare chiaramente pezzo di pressofusione di un motore. Example of junction with a
d'alloggiamento e metodo di inserimento. I'azione di asportazione del truciolo. Self tapping sockets inserted in a screw.

Insertion by manual tools or machines, Section of a self tapping socket die casted engine.

Preparation of the smooth housing hole inserted in aluminium. In the lower

and insertion method. part is visible the chip.

Le bussole autofilettanti RHSCT sono inserti filettati sia internamente che esternamente che si automaschiano

in fori lisci mediante una fresatura trasversale. Vengono awvitate con utensile manuale o con maschiatrice sia su
termoplastici sia su termoindurenti.

Vantaggi: ideali per metalli leggeri, leghe di alluminio, ottone, bronzo e ghisa | & ottima la loro tenuta al taglio | aumentano
le capacita di resistenza alla trazione e alle vibrazioni di tutti i collegamenti a vite rendendo possibile I'impiego di viti ad alta
resistenza.

RHSCT are rivet nuts threaded on the inner and on the outer part, they are self tapping in smooth holes through
a cross-cutting. Installation with hand tool or tapping machine. Suitable for thermoplastics and thermosetting materials.
Advantages: ideal for light metals, alloys of aluminium, brass, bronze and cast iron | high shear resistance | increased
pull resistance and vibration absorption in the connections by screw, making it possible to use high resistance screws.

Versione prigioniero a richiesta.
Stud version on request.
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Bussole per metalli leggeri e leghe RSCF-F

Sockets for light metals and alloys 37440

Acciaio temperato
Temperated steel

Autofilettanti /\ /4 o7
Self tapping (e } At ]
Ne=72'NN

Corte | Short
d EHEl AxH axh L Prof.min.foro Tipo Codice [y
>l i<
mm mm mm mm mm Min. hole depth Model Item code pz
M4 6.0-6.2 6.5x0.80 4.0x0.70 6.0 8.0 RSCFFC040 2790700 -
M5 7.4-71.7 8.0x1.00 5.0x0.80 7.0 9.0 RSCFFC050 2574900 -
M6 9.3-9.6 10.0x1.25 6.0 x 1.00 8.0 10.0 RSCFFC060 2669400 -
M8 11.1-11.56  12.0x 1.50 8.0x1.25 9.0 11.0 RSCFFCO080 2790800 -
M10 131-1835 14.0x1.50 10.0x 1.50 10.0 13.0 RSCFFC100 2790900 -
M12 156.0-15.4 16.0x 175 12.0x1.75 12.0 15.0 RSCFFC120 3530900 -
M14 17.0-17.4 18.0x2.00 14.0x2.00 14.0 17.0 RSCFFC140 4571100 -
Lunghe | Long
d E>H§| AxH axh L Prof.min.foro Tipo Codice (e
mm mm mm mm mm Min. hole depth Model Item code pz
M4 6.0-6.2 6.5x0.80 4.0x0.70 8.0 10.0 RSCFFL040 2791000 -
M5 7.4-77 8.0x1.00 5.0x0.80 10.0 13.0 RSCFFL050 2791100 -
M6 9.3-9.6 10.0x1.25 6.0 x 1.00 12.0 15.0 RSCFFL060 2791200 -
M8 111-11.5  12.0x1.50 8.0x1.25 14.0 17.0 RSCFFL080 2791400 -
M10 13.1-1835 14.0x1.50 10.0x 1.50 18.0 22.0 RSCFFL100 2791600 -
M12 156.0-15.4 16.0x1.75 12.0x1.75 22.0 26.0 RSCFFL120 - -
M14 17.0-174 18.0x2.00 14.0x2.00 24.0 28.0 RSCFFL140 - -
I i
—
Inserimento mediante utensili a macchina Sezione bussola autofilettante inserita Bussole autofilettanti inserite in un Esempio di raccordo con vite.
e amano. Preparazione del foro liscio in alluminio dove appare chiaramente pezzo di pressofusione di un motore.  Example of junction with a
d'alloggiamento e metodo di inserimento. I'azione di asportazione del truciolo. Self tapping sockets inserted in a screw.
Insertion by manual tools or machines, Section of a self tapping socket die casted engine.
Preparation of the smooth housing hole inserted in aluminium. In the lower
and insertion method. part is visible the chip.

Le bussole autofilettanti RSCF-F sono inserti in acciaio per materiali metallici e sintetici molto duri. Sono filettati
sia internamente che esternamente, si automaschiano in fori lisci mediante una fresatura trasversale.

Vengono awvitate con utensile manuale o con maschiatrice sia su termoplastici sia su termoindurenti.

Vantaggi: ideali per metalli leggeri, leghe di alluminio, ottone, bronzo e ghisa | & ottima la loro tenuta al taglio e alla trazione.
RSCF-F are self tapping sockets made of steel for metals and hard synthetic materials. They are threaded on
the inner and on the outer part, they are self tapping in smooth holes through a cross-cutting.

Installation with hand tool or tapping machine. Suitable for thermoplastics and thermosetting materials.

Advantages: ideal for light metals, alloys of aluminium, brass, bronze and cast iron | high pull resistance.

3

Industria 10 | Industry 10 483

¢

rivit.it




Bussole per metalli leggeri e leghe RSCF-X

Sockets for light metals and alloys 37440

Acciaio inox
Stainless steel

Autofilettanti /\ /4 o7
Self tapping (e } Ald ]
Ne=72'NN

Corte | Short
d == AxH axh L Prof.min.foro Tipo Codice g,
> i<
mm mm mm mm mm Min. hole depth Model Item code pz
M4 6.0-6.2 6.5x0.80 4.0x0.70 6.0 8.0 RSCFXC040 3735200 -
M5 74-1.7 8.0x1.00 5.0x0.80 7.0 9.0 RSCFXC050 4293800 -
M6 9.3-96 10.0x1.25 6.0 x 1.00 8.0 10.0 RSCFXC060 3007200 -
M8 111-11.5  12.0x1.50 8.0x1.25 9.0 11.0 RSCFXCO080 4602300 -
M10 131-13.56 14.0x1.50 10.0x1.50 10.0 13.0 RSCFXC100 - -
M12 16.0-15.4 16.0x1.75 12.0x1.75 12.0 15.0 RSCFXC120 - -
M14 17.0-17.4 18.0x2.00 14.0x2.00 14.0 17.0 RSCFXC140 - -
Lunghe | Long
d * E>H§| AxH axh L Prof.min.foro Tipo Codice [y
mm mm mm mm mm Min. hole depth Model Item code pz
M4 6.0-6.2 6.5x0.80 4.0x0.70 8.0 10.0 RSCFXL040 - -
M5 7.4-1.7 8.0x1.00 5.0x0.80 10.0 13.0 RSCFXL050 - -
M6 9.3-9.6 10.0x1.25 6.0 x 1.00 12.0 15.0 RSCFXL060 - -
M8 111-11.56  12.0x 1.50 8.0x1.25 14.0 17.0 RSCFXL080 - -
M10 13.1-18.5 14.0x1.50 10.0x 1.50 18.0 22.0 RSCFXL100 - -
M12 15.0-15.4 16.0x1.75 12.0x1.75 22.0 26.0 RSCFXL120 - -
Mi4 17.0-174 18.0x2.00 14.0x2.00 24.0 28.0 RSCFXL140 - -
I i
—
Inserimento mediante utensili a macchina Sezione bussola autofilettante inserita  Bussole autofilettanti inserite in un Esempio di raccordo con vite.
€ a mano. Preparazione del foro liscio in alluminio dove appare chiaramente  pezzo di pressofusione di un motore.  Example of a junction with a
d'alloggiamento e metodo di inserimento. I'azione di asportazione del truciolo. Self tapping sockets inserted in a screw.
Insertion by manual tools or machines, Section of a self tapping socket die casted engine.
Preparation of the smooth housing hole inserted in aluminium. In the lower
and insertion method. part is visible the removal of the chip.

Le bussole autofilettanti RSCF-X sono inserti in acciaio per materiali metallici e sintetici molto duri. Sono filettati
sia internamente che esternamente, si automaschiano in fori lisci mediante una fresatura trasversale.

Vengono awvitate con utensile manuale o con maschiatrice sia su termoplastici sia su termoindurenti.

Vantaggi: ideali per metalli leggeri, leghe di alluminio, ottone, bronzo e ghisa | & ottima la loro tenuta al taglio e alla
trazione.

RSCF-X are self tapping sockets made of steel for metals and hard synthetic materials. They are threaded on
the inner and on the outer part, they are self tapping in smooth holes through a cross-cutting.

Installation with hand tool or tapping machine. Suitable for thermoplastics and thermosetting materials.

Advantages: ideal for light metals, alloys of aluminium, brass, bronze and cast iron | high pull resistance.
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Utensili per inserimento bussole autofilettanti

Tipo H per inserimento a mano

Grandezza Per bussole L totale QG corpo| @ gambo| Attacco quadro Codice [

250 M2.5 82 18 8 6.3 - -

300 M3 82 18 8 6.3 2782000 -

400 M4 83 18 8 6.3 2782100 -

500 M5 101 24 12.5 10 2782200 -

600 M6 102 24 12.5 10 1692200 -

800 M8 105 24 12.5 10 1692400 -

1000 M 10 131 32 16 12.5 1692500 -

1200 M 12 134 32 16 12.5 - -

1400 M 14 166 50 22 18 - -

1600 M 16 166 50 22 18 - -

Tipo M per inserimento a macchina

Grandezza Per bussole| L totale| @ gambo| Attacco quadro| Dado esagonale Codice iy
25 M2.5 57 8 6.3 5 - -

30 M3 57 8 6.3 5 - -

40 M4 57 8 6.3 5 3505400 -

50 M5 76 12.5 10 8 - -

60 M6 76 12.5 10 8 2782300 -

80 M8 76 12.5 10 8 4665200 -

100 M 10 100 16 12.5 12 4243800 -

120 M 12 100 16 12.5 12 2713100 -

140 M 14 100 22 18 12 6003200 -

160 M 16 124 22 18 16 - -

A richiesta ricambi per gli utensili: punte, boccole e cuscinetti.

Velocita di rotazione consigliata per metalli leggeri

Misura bussola

Giri al minuto

M2.5/M3
M4/M5
M6/M8

M10/M12

M14/M16

M18/M20
M22/M24
M27/M30

Velocita di inserimento
Dipende dalla composizione del materiale del pezzo da lavorare:
Materiali leggeri - alluminio
v=10...15 m/min

Ghisa

v=8...10 m/min

Industria 10

rivit.it

650-900
400-600
280-400
200-300
150-200
120-200
100-160

80-140

—

Inserimento mediante utensili a macchina e a mano.

Preparazione del foro liscio d'alloggiamento e metodo
di inserimento.
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Inserti per ripristino filetti ELIRIV -

Inserts for threads repair

| filetti riportati elicoidali standard

Sono fabbricati in acciaio inox trafilato lucido e lavorato a freddo con precise tolleranze in modo da ottenere un'alta
qualita del filetto interno, resistere a temperature estreme, corrosione, sfregamento, grippaggio e raggiungere una
resistenza alla trazione di oltre 1380 MP.

Dopo l'inserimento il filetto si adatta alla sede e la sua posizione € mantenuta dall'azione della pressione radiale tra
le spire e i fianchi del foro maschiato; tale pressione esiste poiché il foro & calibrato prima del montaggio in modo da
essere pil largo di un certo valore calcolato del diametro che avra una volta inserito.

The standard helical thread inserts

Are manufactured in drawn stainless steel polished and cold worked, they features precise tolerances in order to
obtain a high quality internal thread, which withstand extreme temperatures, corrosion, friction, seizing and reach a
tensile strength of more than 1380 MP.

After inserting the thread adapts itself to the seat and its position is maintained by the action of the radial pressure
between the coils and the sides of the tapped hole; such pressure subsist because their diameter is calibrated
before assembly to be larger than a certain value of the diameter once inserted.

Vantaggi:

Basso costo | maggior distribuzione dei carichi di pressione | compensazione del difetto dell'angolo di passo e
dell'angolo di fianco | rendono possibile I'uso di filettature pit piccole e corte anche in materiali a bassa resistenza

| resistono a sforzi e vibrazioni | piti leggeri ed economici degli inserti filettati equivalenti | possono essere utilizzati in
progetti gia esistenti anche dove non era previsto il loro impiego | funzionano in sezioni sottili o in materiali teneri |
frizione interna eliminata, cid consente di assemblare e smontare senza compromettere la tenuta.

Advantages:

Low cost | better distribution of pressure loads | blemish compensation of pitch angle and flank angle | make
possible the use of smaller and short threads even in low-strength materials | vibration and strain resistant | lighter
and cheaper than the equivalent rivet nuts | can be used in projects even where there was no previous plan for their
use | good results in thin sections or soft materials | internal friction eliminated, this allows you to assemble and
disassemble without compromising tightness.

Come installare I'ELIRIV
How to install the ELIRIV

Trapanare il foro con Maschiare il foro con  Calibrare il foro Installare il filetto alla  Tranciare il codolo Calibrare il filetto
diametro e profondita profondita e classe di usando un speciale profondita desiderata dopo il montaggio, usando un normale
come indicato in misura come indicato calibro a tampone per  usando un utensile di €on un preciso colpo calibro a tampone.
tabella. in tabella. filetti riportati. posa. di martello. Calibrate the thread
Drill a hole with Tap the hole with Calibrate the hole Install the thread at Cut the pin after using a common
diameter and depth as  depth and measure using a special the required depth inserting, with a neat mandrel for threads.
stated in tables. class as stated in mandrel for threads. with a hand or an hammer hit.

tables. automatic tool.

Informazioni per l'installazione
Installation info

1 2 3

Z 1

7

7

1: Foratura, 2: Maschiatura, 3: Installazione

Per ottenere la migliore resa della filettatura, i filetti riportati devono essere montati tra 1/2 e 1 passo sotto la superficie del foro maschiato.
Dato la natura strettamente elicoidale dei filetti riportati essi sono difficili da misurare in lunghezza; I'effettiva lunghezza di tutti i filetti montati &
uguale a quella nominale meno 1/2 passo.

1: Drilling, 2: Tapping, 3: Installation

To get the best efficiency from the thread, the inserts must be mounted between 1/2 and 1 pitch below the surface of the tapped hole.
Given the helical nature of the thread the length of the inserts is difficult to measure; the effective length of all threads mounted is equal to the
nominal minus 1/2 pitch.
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Inserti per ripristino filetti - Standard

Acciaio inox

Standard
dxh L EHEl Maschiatura| Installazione Tipo Codice [y
> <
M2 x 0.40 1d - 2.00 3.80 3.40 1.80/1.60 ELIRIVO200400200 - -
1.5d - 3.00 4.80 4.40 2.80/2.60 ELIRIVO200400300 5943100 -
2d - 4.00 5.80 5.40 3.80/3.60 ELIRIV0O204000400 - -
2.5d - 5.00 6.80 6.40 4.80/3.60 ELIRIV0O204000500 - -
3d - 6.00 7.80 7.40 5.80/5.60 ELIRIVO204000600 - -
M2.2 x 0.45 1d - 2.20 4.22 3.77 1.97/1.75 ELIRIV0204520220 - -
1.5d - 3.30 5.32 4.87 3.07/2.85 ELIRIV0204520330 - -
2d - 4.40 6.42 5.97 417/3.95 ELIRIV0220450440 - -
2.5d - 5.50 7.52 7.07 5.27/5.05 ELIRIV0220450550 - -
3d - 6.60 8.62 8.17 6.37/6.15 ELIRIV0220450660 - -
M2.5 x 0.45 1d - 2.50 4.52 4.07 2.27/2.05 ELIRIV0250450250 - -
1.5d - 3.75 5.77 B2 3.52/3.30 ELIRIV0250450375 - -
2d - 5.00 7.02 6.57 4.77/4.55 ELIRIV0250450500 - -
2.5d - 6.25 8.27 7.82 6.02/5.80 ELIRIV0250450625 - -
3d - 7.50 9.52 9.07 7.27/7.05 ELIRIVO250450750 - -
M3 x 0.50 1d - 3.00 5.25 4.75 2.75/2.50 ELIRIVO300500300 0107100 -
1.5d - 4.50 6.75 6.25 4.25/4.00 ELIRIVO300500450 1104600 -
2d - 6.00 8.25 7.75 5.75/5.50 ELIRIVO300500600 1718100 -
2.5d - 7.50 9.75 9.25 7.25/7.00 ELIRIVO300500750 4759000 -
3d - 9.00 11.25 10.75 8.75/8.50 ELIRIVO300500900 4759100 -
M3.5 x 0.60 1d - 3.50 6.20 5.60 3.20/2.90 ELIRIVO350600350 - -
1.5d - 5.25 7.95 7.35 4.95/4.65 ELIRIVO350600525 - -
2d - 7.00 9.70 9.10 6.70/6.40 ELIRIVO350600700 - -
2.5d - 8.75 11.45 10.85 8.45/8.15 ELIRIVO350600875 - -
3d - 10.50 13.20 12.60 10.20/9.90 ELIRIVO350601050 - -
M4 x 0.70 1d - 4.00 715 6.45 3.65/3.30 ELIRIVO400700400 2406100 -
1.5d - 6.00 9.15 8.45 5.65/5.30 ELIRIVO400700600 1718000 -
2d - 8.00 11.15 10.45 7.65/7.30 ELIRIVO400700800 2958400 -
2.5d - 10.00 13.15 12.45 9.65/9.30 ELIRIVO400701000 1921200 -
3d - 12.00 15.15 14.45 11.65/11.30 ELIRIVO400701200 4759200 -
M4.5 x 0.75 1d - 4.50 7.87 712 412/3.75 ELIRIVO450750450 - -
1.5d - 6.75 1012 9.37 6.37/6.00 ELIRIVO450750675 - -
2d - 9.00 12.37 11.62 8.62/8.25 ELIRIV0450750900 - -
2.5d - 10.75 14.62 13.87 10.87/10.50 ELIRIVO450751075 - -
3d - 13.50 16.87 16.12 13.12/12.75 ELIRIVO450751350 - -
M5 x 0.80 1d - 5.00 8.60 7.80 4.60/4.20 ELIRIVO500800500 2266000 -
1.5d - 7.50 1110 10.30 7.10/6.70 ELIRIVO500800750 2265900 -
2d - 10.00 13.60 12.80 9.60/6.20 ELIRIVO500801000 2441600 -
2.5d - 12.50 16.10 15.30 12.10/11.70 ELIRIVO500801250 3423000 -
3d - 15.00 18.60 17.80 14.60/14.20 ELIRIVO500801500 4759300 -
M6 x 1.00 1d - 6.00 10.50 9.50 5.50/5.00 ELIRIVO601000600 0082800 -
1.5d - 9.00 13.50 12.50 8.50/8.00 ELIRIVO601000900 1921300 -
2d - 12.00 16.50 15.50 11.50/11.00 ELIRIVO601001200 0082900 -
2.5d - 15.00 19.50 18.50 14.50/14.00 ELIRIVO601001500 1681000 -
3d - 18.00 22.50 21.50 17.50/17.00 ELIRIVO601001800 1819700 -
M7 x 1.00 1d - 7.00 11.50 10.50 6.50/6.00 ELIRIVO701000700 5534300 -
1.5d - 10.50 15.00 14.00 10.00/9.50 ELIRIVO701001050 - -
2d - 14.00 18.50 17.50 13.50/13.00 ELIRIVO701001400 - -
2.5d - 17.50 22.00 21.00 17.00/16.50 ELIRIVO701001750 - -
3d - 21.00 25.50 24.50 20.50/20.00 ELIRIVO701002100 - -
M8 x 1.25 1d - 8.00 13.62 12.37 7.37/6.75 ELIRIV0O801250800 0082700 -
1.5d - 12.00 17.62 16.37 11.37/10.75 ELIRIVO801251200 2406200 -
2d - 16.00 21.62 20.37 15.37/14.75 ELIRIVO801251600 1526400 -
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Inserti per ripristino filetti - Standard

Acciaio inox

Standard
dxh L EHEl Maschiatura| Installazione Tipo Codice [y
> <
M8 x 1.25 2.5d - 20.00 25.62 24.37 19.37/18.75 ELIRIVO801252000 3177200 -
3d - 24.00 29.62 28.37 23.37/22.75 ELIRIVO801252400 4759400 -
M8 x 1.00 1d - 8.00 12.50 11.50 7.50/7.00 ELIRIVO801000800 - -
1.5d - 12.00 16.50 15.50 11.50/11.00 ELIRIVO801001200 5534200 -
2d - 16.00 20.50 19.50 15.50/15.00 ELIRIVO801001600 - -
2.5d - 20.00 24.50 23.50 19.50/19.00 ELIRIVO801002000 - -
3d - 24.00 28.50 27.50 23.50/23.00 ELIRIVO801002400 - -
M9 x 1.25 1d - 9.00 14.62 13.37 8.37/7.75 ELIRIVO901250900 - -
1.5d - 13.50 1912 17.87 12.87/12.25 ELIRIVO901251350 - -
2d - 18.00 23.62 22.37 17.37/16.75 ELIRIVO901251800 - -
2.5d - 22.50 28.13 26.87 21.87/21.25 ELIRIV0901252250 - -
3d - 27.00 32.62 31.37 26.37/25.75 ELIRIVO901252700 - -
M10 x 1.50 1d - 10.00 16.75 15.25 9.25/8.50 ELIRIV1001501000 1049900 -
1.5d - 15.00 21.75 20.25 14.25/13.50 ELIRIV1001501500 1666700 -
2d - 20.00 26.75 25.25 19.25/18.50 ELIRIV1001502000 1912900 -
2.5d - 25.00 31.75 30.25 24.25/23.50 ELIRIV1001502500 4815300 -
3d - 30.00 36.75 35.25 29.25/28.50 ELIRIV1001503000 4815400 -
M10 x 1.25 1d - 10.00 15.62 14.37 9.37/8.75 ELIRIV1001251000 - -
1.5d - 15.00 20.62 19.37 14.37/13.75 ELIRIV1001251500 - -
2d - 20.00 25.62 24.37 19.25/18.50 ELIRIV1001252000 - -
2.5d - 25.00 30.62 29.37 24.25/23.50 ELIRIV1001252500 - -
3d - 30.00 35.62 34.37 29.25/28.50 ELIRIV1001253000 - -
M10 x 1.00 1d - 10.00 14.50 13.50 9.37/8.75 ELIRIV1001001000 - -
1.5d - 15.00 19.50 18.50 14.37/13.75 ELIRIV1001001500 - -
2d - 20.00 24.50 23.50 19.37/18.75 ELIRIV1001002000 - -
2.5d - 25.00 29.50 28.50 24.37/23.75 ELIRIV1001002500 - -
3d - 30.00 34.50 33.50 29.37/28.75 ELIRIV1001003000 - -
M11 x 1.50 1d - 11.00 17.75 16.25 10.25/9.75 ELIRIV1101501100 - -
1.5d - 16.50 23.25 21.75 15.87/15.25 ELIRIV1101501650 - -
2d - 22.00 28.75 27.25 21.25/20.50 ELIRIV1101502200 - -
2.5d - 27.50 34.25 32.75 26.75/26.00 ELIRIV1101502750 - -
3d - 33.00 39.75 38.25 32.25/31.75 ELIRIV1101503300 - -
M11 x 1.25 1d - 11.00 16.62 15.37 10.37/9.75 ELIRIV1101251100 - -
1.5d - 16.50 2212 20.87 15.87/15.25 ELIRIV1101251650 - -
2d - 22.00 27.62 26.37 21.37/20.75 ELIRIV1101252200 - -
2.5d - 27.50 33.12 31.87 26.87/26.25 ELIRIV1101252750 - -
3d - 33.00 38.62 37.37 32.37/31.75 ELIRIV1101253300 - -
M12 x 1.75 1d - 12.00 19.87 18.12 11.12/10.25 ELIRIV1201751200 1562300 -
1.5d - 18.00 25.87 2412 1712/16.25 ELIRIV1201751800 1783200 -
2d - 24.00 31.87 30.12 23.12/22.25 ELIRIV1201752400 2559500 -
2.5d - 30.00 37.87 36.12 29.12/28.25 ELIRIV1201753000 5560000 -
3d - 36.00 43.87 4212 35.12/34.25 ELIRIV1201753600 - -
M12 x 1.50 1d - 12.00 18.75 17.25 11.25/10.50 ELIRIV1201501200 - -
1.5d - 18.00 24.75 23.25 17.25/16.50 ELIRIV1201501800 - -
2d - 24.00 30.75 29.25 23.25/22.50 ELIRIV1201502400 - -
2.5d - 30.00 36.75 5,25 29.25/28.50 ELIRIV1201503000 - -
3d - 36.00 42.75 41.25 35.25/34.50 ELIRIV1201503600 - -
M12 x 1.25 1d - 12.00 17.62 16.37 11.37/10.75 ELIRIV1201251200 - -
1.5d - 18.00 23.62 22.37 17.37/16.75 ELIRIV1201251800 1863200 -
2d - 24.00 29.62 27.37 23.37/22.75 ELIRIV1201252400 1049700 -
2.5d - 30.00 35.62 34.37 29.37/28.75 ELIRIV1201253000 - -
3d - 36.00 41.62 40.37 35.37/34.75 ELIRIV1201253600 - -
M14 x 2.00 1d - 14.00 23.00 21.00 13.00/12.00 ELIRIV1402001400 1049800 -
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Inserti per ripristino filetti - Standard

Acciaio inox

Standard
dxh L EHEl Maschiatura| Installazione Tipo Codice [y
> <
M14 x 2.00 1.5d - 21.00 30.00 28.00 20.00/19.00 ELIRIV1402002100 1905300 -
2d - 28.00 37.00 35.00 27.00/26.00 ELIRIV1402002800 1622200 -
2.5d - 35.00 44.00 42.00 34.00/33.00 ELIRIV1402003500 - -
3d - 42.00 51.00 49.00 41.00/40.00 ELIRIV1402004200 - -
M14 x 1.50 1d - 14.00 20.75 19.25 13.25/12.50 ELIRIV1401501400 - -
1.5d - 21.00 27.75 26.25 20.25/19.50 ELIRIV1401502100 - -
2d - 28.00 34.75 33.25 27.25/26.50 ELIRIV1401502800 - -
2.5d - 35.00 41.75 40.25 34.25/33.50 ELIRIV1401503500 - -
3d - 42.00 18.75 47.25 41.25/40.50 ELIRIV1401504200 - -
M14 x 1.25 1d - 14.00 19.62 18.37 13.37/12.75 ELIRIV1401251400 - -
1.5d - 21.00 26.62 25.37 20.37/19.75 ELIRIV1401252100 - -
2d - 28.00 33.62 32.37 27.37/26.75 ELIRIV1401252800 - -
2.5d - 35.00 40.62 39.37 34.37/33.75 ELIRIV1401253500 - -
3d - 42.00 47.62 46.37 41.37/40.75 ELIRIV1401254200 - -
M16 x 2.00 1d - 16.00 25.00 23.00 15.00/14.00 ELIRIV1602001600 2958800 -
1.5d - 24.00 33.00 31.00 23.00/22.00 ELIRIV1602002400 2958700 -
2d - 32.00 41.00 39.00 31.00/30.00 ELIRIV1602003200 - -
2.5d - 40.00 49.00 47.00 39.00/38.00 ELIRIV1602004000 - -
3d - 48.00 57.00 55.00 47.00/46.00 ELIRIV1602004800 - -
M16 x 1.50 1d - 16.00 22.75 21.25 15.25/14.50 ELIRIV1601501600 - -
1.5d - 24.00 30.75 29.25 23.25/22.50 ELIRIV1601502400 3144600 -
2d - 32.00 38.75 37.25 31.25/30.50 ELIRIV1601503200 - -
2.5d - 40.00 47.25 45.25 39.25/38.50 ELIRIV1601504000 - -
3d - 48.00 56.25 581256 47.25/46.50 ELIRIV1601504800 - -
M18 x 2.50 1d - 18.00 29.25 26.75 16.75/15.50 ELIRIV1802501800 - -
1.5d - 27.00 38.25 BoNS 25.75/24.50 ELIRIV1802502700 6096000 -
2d - 36.00 47.25 44,75 34.75/33.50 ELIRIV1802503600 - -
2.5d - 45.00 56.25 613,715 43.75/42.50 ELIRIV1802504500 - -
3d - 54.00 65.25 62.75 52.75/51.50 ELIRIV1802505400 - -
M18 x 2.00 1d - 18.00 27.00 25.00 17.00/16.00 ELIRIV1802001800 - -
1.5d - 27.00 36.00 34.00 26.00/25.00 ELIRIV1802002700 - -
2d - 36.00 45.00 43.00 35.00/34.00 ELIRIV1802003600 - -
2.5d - 45.00 54.00 52.00 44.00/43.00 ELIRIV1802004500 - -
3d - 54.00 63.00 61.00 53.00/52.00 ELIRIV1802005400 - -
M18 x 1.50 1d - 18.00 24.75 23.25 17.25/16.50 ELIRIV1801501800 - -
1.5d - 27.00 33.75 32.25 26.25/25.50 ELIRIV1801502700 - -
2d - 36.00 42.75 41.25 35.25/34.50 ELIRIV1801503600 - -
2.5d - 45.00 51.75 50.25 44.25/43.50 ELIRIV1801504500 - -
3d - 54.00 60.75 59.25 53.25/52.50 ELIRIV1801505400 - -
M20 x 2.50 1d - 20.00 31.25 28.75 18.75/17.50 ELIRIV2002502000 4655400 -
1.5d - 30.00 41.25 38.75 28.75/27.50 ELIRIV2002503000 - -
2d - 40.00 51.25 48.75 38.75/37.50 ELIRIV2002504000 - -
2.5d - 50.00 61.25 58.75 48.75/37.50 ELIRIV2002505000 - -
3d - 60.00 71.25 68.75 58.75/57.50 ELIRIV2002506000 - -
M20 x 2.00 1d - 20.00 29.00 27.00 19.00/18.00 ELIRIV2002002000 5443800 -
1.5d - 30.00 39.00 37.00 29.00/28.00 ELIRIV2002003000 - -
2d - 40.00 49.00 47.00 39.00/38.00 ELIRIV2002004000 - -
2.5d - 50.00 59.00 57.00 49.00/48.00 ELIRIV2002005000 - -
3d - 60.00 69.00 67.00 59.00/58.00 ELIRIV2002006000 - -
M20 x 1.50 1d - 20.00 26.75 25.25 19.25/18.50 ELIRIV2001502000 - -
1.5d - 30.00 36.75 35.25 29.25/28.50 ELIRIV2001503000 - -
2d - 40.00 46.75 45.25 39.25/38.50 ELIRIV2001504000 - -
2.5d - 50.00 56.75 55.25 49.25/48.50 ELIRIV2001505000 - -
Industria 10 \ ‘ ‘m\ 489
&/

rivit.it



Inserti per ripristino filetti - Standard

Acciaio inox

Standard
dxh L EHEl Maschiatura| Installazione Tipo Codice [y
> <
M20 x 1.50 3d - 60.00 66.75 65.25 59.25/58.50 ELIRIV2001506000 - -
M22 x 2.50 1d - 22.00 33.25 30.75 20.75/19.50 ELIRIV2202502200 - -
1.5d - 33.00 4425 4175 31.75/30.50 ELIRIV2202503300 - -
2d - 44.00 55,215 52.75 42.75/41.50 ELIRIV2202504400 - -
2.5d - 55.00 66.25 63.75 53.75/52.50 ELIRIV2202505500 - -
3d - 66.00 77.25 74.75 64.75/63.50 ELIRIV2202506600 - -
M22 x 1.50 1d - 22.00 28.75 27.25 21.25/20.50 ELIRIV2201502200 - -
1.5d - 33.00 39.75 38.25 32.25/31.50 ELIRIV2201503300 - -
2d - 44.00 50.75 49.25 43.25/42.50 ELIRIV2201504400 - -
2.5d - 55.00 61.75 60.25 54.25/53.50 ELIRIV2201505500 - -
3d - 66.00 72.50 71.25 65.25/64.50 ELIRIV2201506600 - -
M24 x 3.00 1d - 24.00 37.50 34.50 22.50/21.00 ELIRIV2403002400 5018700 -
1.5d - 36.00 49.50 46.50 34.50/33.00 ELIRIV2403003600 - -
2d - 48.00 61.50 58.50 46.50/45.00 ELIRIV2403004800 - -
2.5d - 60.00 73.50 70.50 58.50/57.00 ELIRIV2403006000 - -
3d - 72.00 85.50 82.50 70.50/69.00 ELIRIV2403007200 - -
M24 x 2.00 1d - 24.00 33.00 31.00 23.00/22.00 ELIRIV2402002400 - -
1.5d - 36.00 45.00 43.00 35.00/34.00 ELIRIV2402003600 - -
2d - 48.00 57.00 55.00 47.00/46.00 ELIRIV2402004800 - -
2.5d - 60.00 69.00 67.00 59.00/58.00 ELIRIV2402006000 - -
3d - 72.00 81.00 79.00 71.00/70.00 ELIRIV2402007200 - -
M27 x 3.00 1d - 27.00 40.50 37.50 25.50/24.00 ELIRIV2703002700 - -
1.5d - 40.50 54.00 51.50 39.00/37.50 ELIRIV2703004050 - -
2d - 54.00 67.50 64.50 52.50/51.00 ELIRIV2703005400 - -
2.5d - 67.50 81.00 78.00 66.00/64.50 ELIRIV2703006750 - -
3d - 81.00 94.50 91.50 79.50/78.00 ELIRIV2703008100 - -
M27 x 2.00 1d - 27.00 36.00 34.00 26.00/25.00 ELIRIV2702002700 - -
1.5d - 50.50 49.50 47.50 39.50/38.50 ELIRIV2702004050 - -
2d - 54.00 63.00 61.00 53.00/52.00 ELIRIV2702005400 - -
2.5d - 67.50 76.50 74.50 66.50/64.50 ELIRIV2702006750 - -
3d - 81.00 90.00 88.00 80.00/79.00 ELIRIV2702008100 - -
M30 x 3.50 1d - 30.00 45,75 42.25 28.50/26.50 ELIRIV3003503000 5023800 -
1.5d - 45.00 60.75 57.25 43.25/41.50 ELIRIV3003504500 - -
2d - 60.00 75.75 72.25 58.25/56.50 ELIRIV3003506000 - -
2.5d - 75.00 90.75 87.25 73.25/71.50 ELIRIV3003507500 - -
3d - 90.00 105.75 102.25 88.25/86.50 ELIRIV3003509000 - -
M30 x 3.00 1d - 30.00 43.50 40.50 28.50/27.00 ELIRIV3003003000 - -
1.5d - 45.00 58.50 55.50 43.50/42.00 ELIRIV3003004500 - -
2d - 60.00 73.50 70.50 58.50/57.00 ELIRIV3003006000 - -
2.5d - 75.00 88.50 85.50 73.50/72.00 ELIRIV3003007500 - -
3d - 90.00 103.50 100.50 88.50/87.00 ELIRIV3003009000 - -
M33 x 3.50 1d - 33.00 48.75 45.25 31.25/29.50 ELIRIV3303503300 - -
1.5d - 48.50 65.25 61.75 47.75/46.00 ELIRIV3303504850 - -
2d - 66.00 81.75 78.25 64.25/62.50 ELIRIV3303506600 - -
2.5d - 82.50 98.25 94.75 80.75/79.00 ELIRIV3303508250 - -
3d - 99.00 114.75 111.25 97.25/95.50 ELIRIV3303509900 - -
M36 x 4.00 1d - 36.00 54.00 50.00 34.00/32.00 ELIRIV3604003600 - -
1.5d - 54.00 72.00 68.00 52.00/50.00 ELIRIV3604005400 - -
2d - 72.00 90.00 86.00 70.00/68.00 ELIRIV3604007200 - -
2.5d - 90.00 108.00 104.00 88.00/86.00 ELIRIV3604009000 - -
3d - 108.00 126.00 122.00 106.00/104.00  ELIRIV36040010800 - -
M36 x 3.00 1d - 36.00 49.50 46.50 34.50/33.00 ELIRIV3604003600 - -
1.5d - 54.00 67.50 64.50 52.50/51.00 ELIRIV3603005400 - -
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Inserti per ripristino filetti - Standard ELIRIV
Inserts for threads repair - Standard 95605

I Acciaio inox m

Stainless steel

Standard .‘I-T.I‘ir.ﬁr.l‘:'
o PRI i I||.HI1_||'. 1]
TN
| AL
dxh L EHEl Maschiatura| Installazione Tipo Codice [y
> <
mm mm mm Tapping Installation Model Item code pz
M36 x 3.00 2d - 72.00 85.50 82.50 70.50/69.00 ELIRIV2001506000 - -
2.5d - 90.00 103.50 100.50 88.50/87.00 ELIRIV2202502200 - -
3d - 108.00 121.50 118.50 106.50/105.0 ELIRIV2202503300 - -
M39 x 4.00 1d - 39.00 57.00 53.00 37.00/35.00 ELIRIV2202504400 - -
1.5d - 58.50 76.50 72.50 56.50/54.50 ELIRIV2202505500 - -
2d - 78.00 96.00 92.00 76.00/74.00 ELIRIV2202506600 - -
2.5d - 97.50 115.50 111.50 95.50/93.50 ELIRIV2201502200 - -
3d - 117.00 135.00 131.00 115.00/113.00 ELIRIV2201503300 - -
CASSELIRIV
95650
Cassetta kit riparazione elicoidi
Box repair kit helicoids
Assortita con elicoidi da M5 a M12
Assorted with helicoids from M5 to M12
Descrizione| Quantita Tipo Codice [ @
Description Quantity Model Item code pz pz
Assortimento elicoidi da M5 a M12
1 utensile manuale, 1 troncatore, 1 maschio, 1 punta 1 CASSELIRIV 5179500 1 ’

Assortment helicoids from M5 to M12
1 manual tool, 1 cut-off, 1 male, 1 tip

3
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Inserti per ripristino filetti - Autobloccanti

Acciaio inox

Autobloccanti

dxh

£

Maschiatura

Installazione

Tipo

Codice

Al
Il

M2x0.40
M2.2x0.45
M2.5x0.45

M3x0.50
M3.5x0.60

M4x0.70
M4.5x0.75

M5x0.80

M6x1.00

M7x1.00

M8x1.25

M8x1.00

M9x1.25

M10x1.50
M10x1.25
M10x1.00
M11x1.50
M11x1.25
M12x1.75
M12x1.50
M12x1.25
M14x2.00
M14x1.50
M14x1.25
M16x2.00
M16x1.50
M18x2.50
M18x2.00
M18x1.50
M20x2.50
M20x2.00
M20x1.50
M22x2.50
M22x1.50
M24x3.00
M24x2.00
M27x3.00
M27x2.00
M30x3.50
M30x3.00
M33x3.50
M36x4.00
M36x3.00
M39x4.00

2.177/2.087
2.397/2.297
2.697/2.597
3.220/3.108
3.755/3.630
4.292/4152
4.812/4.662
5.333/5.173
6.406/6.216
7.406/7.216
8.483/8.271
8.406/8.216
9.483/9.271
10.561/10.325
10.483/10.271
10.406/10.261
11.661/11.325
11.483/11.271
12.644/12.379
12.5661/12.325
12.483/12.271
14.733/14.433
14.561/14.325
14.483/14.271
16.733/16.433
16.561/16.325
18.896/18.541
18.733/18.433
18.561/18.325
20.896/20.541
20.733/20.433
20.561/20.325
22.896/22.541
22.561/22.325
25.050/24.650
24.733/24.433
28.050/27.650
27.733/27.433
31.208/30.758
31.049/30.649
34.208/33.758
37.341/36.866
37.049/36.649
40.341/39.866

B  C(5H)
2.520 2.296/2.260
2.785 2.532/2.492
3.085 2.832/2.792
3.650 3.367/3.325
4.279  3.940/3.890
4909 4.509/4.455
5.474  5.089/4.987
6.039 5.577/5.520
7.299 6.719/6.650
8.299 7.719/7.650
9.624 8.886/8.812
9.299 8.719/8.850
10.624  9.886/9.812
11.949 11.081/10.974
11.624 10.886/10.812
11.299 10.724/10.650
12.949 12.061/11.974
12.624 12.898/12.812
14.273 13.236/13.137
13.949 13.067/12.974
13.624 12.898/12.812
16.598 15.406/15.299
15.949 15.067/14.974
15.624 14.898/14.812
18.598 17.406/17.299
17.949 17.067/16.974
21.248 19.738/19.624

20.598 19.406/19.299
19.949 19.067/18.974
23.248 21.738/21.624
22.598 21.406/21.299
21.949 21.067/20.974
25.248 23.738/23.624
23.949 23.067/23.974
27.897 26.093/25.949
26.598 28.414/25.299
30.897 32.428/32.273
29.598 32.054/31.948
34.547 32.428/32.273
33.897 32.054/31.948
37.547 35.428/35.273

C (6H)
2.311/2.260
2.547/2.492
2.847/2.792
3.384/3.325
3.959/3.890
4.529/4.455
5.059/4.987
5.597/5.520
6.742/6.650
7.742/7.650
8.912/8.812
8.742/8.850
9.912/9.812

11.089/10.974

10.912/10.812
10.742/10.650
12.089/11.974
12.928/12.812
13.271/13.137
13.099/12.974
12.926/12.812
15.444/15.299
15.099/14.974
14.926/14.812
17.444/17.299
17.099/16.974
19.778/19.624
19.444/19.299
19.099/18.974
21.778/21.624
21.444/21.299
21.099/20.974
23.778/23.624
23.099/22.974
26.135/25.949
28.454/28.299
32.472/32.273
32.093/31.948
32.472/32.273
32.093/31.948
35.472/35.273

D (4H)
1.798/1.740
1.966/1.908
2.266/2.208
2.738/2.675
3.181/3.110
3.620/3.545
4.088/4.013
4.560/4.480
5.445/5.350
6.445/6.350
7.288/7.188
7.445/7.350
8.288/8.188
9.138/9.026
9.288/9.188
9.445/9.350

10.138/10.028
10.300/10.188
10.988/10.863
11.111/11.026
11.300/11.188
12.833/12.701
13.144/13.026
13.300/13.188
14.833/14.701
15.144/15.026
16.516/16.376
16.833/16.701
17.144/17.026
18.516/18.376
18.833/18.701
19.144/19.026
20.516/20.376
21.144/21.026
22.221/22.051
25.841/25.701
27.907/27.727
28.211/28.051
27.907/27.727
28.221/28.051
30.907/30.727

41.196 38.763/38.598 38.809/38.598 33.592/33.402

39.897 38.054/37.948

38.093/37.948

34.221/34.051

44196 41.763/41.598 41.809/41.598 36.592/36.402

* Per i codici chiedere all'ufficio commerciale (stesse lunghezze degli standard).

D (5H)
1.811/1.740
1.983/1.908
2.283/2.208
2.755/2.875
3.200/3.110
3.640/3.545
4108/4.013
4.580/4.480
5.468/5.350
6.468/6.350
7.313/7.188
7.468/7.350
8.313/8.188
9.166/9.026
9.313/9.188
9.466/9.350
10.166/10.028
10.328/10.188
11.023/10.863
11.176/11.026
11.328/11.188
12.871/12.701
13.176/13.026
13.328/13.188
14.871/14.701
15.176/15.026
16.556/16.378
16.871/16.701
17.176/17.026
18.556/18.378
18.871/18.701
19.176/19.026
20.556/20.378
21.176/21.026
22.263/22.051
25.841/25.701
27.951/27.727
28.263/28.051
27.951/27.727
28.263/28.051
30.951/30.727
33.638/33.402
34.275/34.051
36.638/36.402

1.567
1.713
2.013
2.459
2.850
3.242
3.688
4134
4.917
5.917
6.647
6.917
7.647
8.376
8.647
8.917
9.367
9.647
10.106
10.376
10.647
11.835
12.376
12.674
13.835
14.376
15.294
15.835
16.376
17.294
17.835
18.376
19.294
20.376
20.752
21.835
23.752
24.835
26.211
26.752
29.211
31.670
32.752
34.670

0385900

1875400

*

2266100

| filetti riportati autobloccanti sono di particolare utilita nelle applicazioni ove siano presenti effetti di frequenti vibrazioni ed urti. Sono colorati di rosso per
distinguerli dal tipo passante e nei loro accoppiamenti si raccomanda di usare solo bulloni e viti zincate o lubrificate.
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Inserti per ripristino filetti KEIRIV -

Inserts for threads repair

Gli inserti KEIRIV

Vengono tilizzati per riparare rapidamente filettature danneggiate, per rimpiazzare filettature esistenti con filettature
piu resistenti oppure in prima installazione. Non sono richieste punte da trapano e maschi speciali o attrezzi di
preavvitamento. Le chiavette vengono pressate nel materiale di supporto, bloccando I'inserto nella posizione corretta.
Gli inserti KEIRIV vengono prodotti con materiali differenti per soddisfare il maggior numero di esigenze.

Le versioni MS/NAS sono prodotte secondo le seguenti norme: MS51830, MS51831, MS1832, NAS1394, NAS1395,
NAO146, NAO147, NAO148, NAO149, NAO150, NAO151.

KEIRIV inserts

Are used to quickly repair damaged threads, to replace existing threads with more resistant ones or before
installation. Drills or specific tapping tools are not required. The pins are pressed into the support material, blocking
the insert in the right place.

The inserts KEIRIV are produced with different materials to satisfy the largest number of requirements.

Versions MS/NAS are produced according to the following norms: MS51830, MS51831, MS1832, NAS1394,
NAS1395, NA0146, NAO147, NA0148, NA0149, NAO150, NAO151.

Vantaggi:

inserto solido, in un solo pezzo, garantisce elevati valori di resistenza a trazione | le chiavette assicurano un
bloccaggio meccanico antirotazione | installazione e rimozione facili e rapide | utilizzo di punte e maschi standard | non
necessitano di attrezzi preavvitatori | possono essere usati in vari tipi di materiale | linea completa di misure metriche
ed in pollici.

Advantages:

solid insert that, in a single piece, ensures high resistance to tensile strength | the pins ensure a mechanical anti-
rotation locking | easy installation and rapid removal | use of standard drills and points | pre drill not required | can
be used in various types of material | complete line of metric and inch measures.

Come installare il KEIRIV
How to install the KEIRIV

Yy

Forare con una punta Eseguire la filettatura Avvitare l'inserto fino a Pressate le chiavette Inserto correttamente
standard e svasare a utilizzando un maschio circa 0.25-0.70 mm sotto il con alcuni colpi utilizzando installato.

82°-100° per inserti e 90° standard. filo della superficie. I'apposito attrezzo. Insert correctly placed.
per miniature. Make the thread using a Screw the insert to more Press the pins with some

Make a hole with a standard male. or less 0.25-0.70 mm under  hits using the proper tool.

standard tip, flare at the surface level.

82°-100° for inserts and 90°
for miniatures.

Come rimuovere il KEIRIV
How to remove the KEIRIV

Qualora necessario & possibile rimuovere un inserto KEIRIV senza danneggiare il materiale di supporto in cui
€ installato.

Rimuovere il materiale tra le chiavette ed il filetto interno utilizzando una punta dal diametro adeguato (misure indicate
nella tabella relativa), piegare le chiavette verso I'interno del foro e spezzarle, rimuovere I'inserto svitandolo utilizzando
un estrattore per viti od un attrezzo simile, installare un nuovo inserto nel foro originariamente maschiato e pressare le
chiavette.

If necessary, you can remove a KEIRIV insert without damaging the support material in which it is installed.
Remove material between the pins and the internal threads using the bit of the proper diameter (measures indicated
in the relative table), bend the keys to the inside of the hole and break them, remove the insert by unscrewing it
using a screw extractor or a similar tool, install a new insert into the hole originally tapped and press the pins.
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Inserti per ripristino filetti - Per pareti sottili

Acciaio inox - Aisi 303

Metrici industriali thinwall

dxh DxH L Installazione| Rimozione Tipo Codice

Attrezzo Punta Svas. Misura 6H Profmin Misura Prof.

Tool Point Flaring Measure Depth Measure Depth
M5x0.80 M8x1.25 800 TM5.N 690 825 M8x1.25 9.50 550 4.00 KT05080 5397800 -
M6 x 1.00 M10x 1.25 10.00 TM6.N 8.80 10.25 M10x1.25  11.50 750 4.75 KT06100 4616100 -
M8x1.25 M12x1.25 1200 TM8.N 10.80 1225 Mi12x1.25 13.50 9.50 4.75 KT08125 4616200 -
M8x1.00 M12x1.25 1200 TM8.N 10.80 1225 M12x1.25 13.50 9.50 4.75 KT08100 - -
M10 x 1.50 M14 x 1.50 14.00 TM10.N 12.80 14.25 M14x1.50 15.50 11.50 4.75 KT10150 5397700 -
M10x 1.25 M14x1.50 14.00 TM10.N 12.80 14.25 M14x1.50 15.50 11.50 475 KT10125 - -
M12x1.75 M16x1.50 16.00 TM12.N 1475 16.25 M16x1.50 17.50 13.50 4.75 KT12175 5184800 -
M12x1.25 M16x1.50 16.00 TM12.N 1475 16.25 M16x1.50 17.50 183,60 4.75 KT12125 - -

Su richiesta disponibili versioni autobloccanti.

Gli autobloccanti presentano un'area con spire deformate per ottenere la funzione autobloccante sulla vite.
Finitura: passivanti.

Tolleranze: + 0.25 mm; tolleranza per il aolo @ della svasatura +0.25/-0.00.

Chiavette: 2 per inserti fino ad M6, 4 per inserti >M6.

Attrezzi consigliati.

Ricambi per KEIRIV .ﬁ
@ insert Kit ‘ Codice kit ‘ ‘ * Cod. vite ‘
i I‘ M5  939P8/05 5403200 3441900
M6  939P8/06 5403300 3442000
Lo M8  939P8/08 5403400 3442100
‘ J M10  939P8/10 5403500 3442200
M12  939P8/12 5403600 4601800
Rivettatrice oleopneumatica RIVO39P8 * La vite & compresa nel "codice kit" e pud essere ordinata a parte.

Cod. 4844300
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Inserti per ripristino filetti - Per pareti sottili

Acciaio inox - Aisi 303

MS/NAS miniature

dxh DxH| L G Installazione| Rimozione Tipo Codice (e
Attrezzo Punta Svas. Misura 6H Profmin Misura Prof.
Tool Point Flaring Measure Depth Measure Depth
M2x0.80 M4x1.25 3.00 220 TM2N 340 825 M4x0.70 4.00 2.80 2.00 KMSM02080 - -
M2.5x0.45 M4.5x0.75 3.81 270 TM2.5.N 3.90 10.25 M4.5x0.75 5.00 3.00 2.00 KMSMO02045 - -
M3x0.50 M5x0.80 425 310 TM3.N 440 1225 M5x0.80 5.50 3.50 225 KMSMO03050 - -
M4 x0.70 M6x0.75 5.25 411 TM4N 550 1225 M6x0.75 6.50 460 250 KMSM04070 5816800 -

Su richiesta disponibili versioni autobloccanti.
Gli autobloccanti presentano un'area con spire deformate per ottenere la funzione autobloccante sulla vite, con film lubrificante.

Finitura: passivanti.

Tolleranze: + 0.25 mm; tolleranza per il solo @ della svasatura +0.25/-0.00. Tolleranza per il filetto interno M5 4H6H.
Tolleranza @ punta +0.08/-0.025 per fori da 3.40 a 5.50, +0.1/-0.025 per fori da 6.90 a 10.80, +0.13/-0.025 per fori >12.80.
Filettatura interna: secondo la specifica Fed Std H28/21, MJ.
Chiavette: 2 per le miniature. 2 per inserti thinwall fino ad M6, 4 per inserti >M6.

Attrezzi consigliati.

i ey

*m
-

Rivettatrice oleopneumatica RIVO39P8

Cod. 4844300

Industria 10

rivit.it

Ricambi per KEIRIV .ﬁ

@ inserti Kit| Codice kit ‘ * Cod. vite
M5 939P8/05 5403200 3441900

M6 939P8/06 5403300 3442000

M8 939P8/08 5403400 3442100
Mi0 939P8/0 5403500 3442200
M12  939P8/A2 5403600 4601800

* La vite & compresa nel "codice kit" e pud essere ordinata a parte.
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Inserti per ripristino filetti - Per pareti sottili

Acciaio inox - Aisi 303

MS/NAS thinwall

dxh DxH| L K Installazione| Rimozione Tipo Codice

-

Attrezzo Punta Svas. Misura 6H Profmin Misura Prof.

Tool Point Flaring Measure Depth Measure Depth
M5x0.80 M8x1.25 8.0 127 TM5.N 6.90 825 M8x1.25 9.50 550 4.00 KMST05080 - -
M5x0.50 M8x1.25 80 127 TM5N 690 8.25 M8x1.25 9.50 550 4.00 KMST05050 - -
M6 x 1.00 M10x 1.25 10.0 1.78 TM6.N 8.80 10.25 M10x1.25 11.50 750 4.75 KMST06100 - -
M6 x 0.75 M10x 1.25 10.0 1.78 TM6.N 8.80 10.25 M10x1.25 11.50 750 475 KMST06075 - -
M8x1.25 M12x1.25 120 1.78 TM8.N 10.80 12.25 Mi12x1.25 13.50 9.50 475 KMST08125 - -
M8x1.00 M12x1.25 12.0 1.78 TM8.N 10.80 12.25 M12x1.25 13.50 9.50 4.75 KMST08100 - -
M10 x 1.50 M14 x 1.50 14.0 2.29 TM10.N 12.80 14.25 M14x1.50 15.50 11.50 475 KMST10150 - -
M10x 1.25 M14 x 1.50 14.0 2.29 TM10.N 12.80 14.25 M14x1.50 15.50 11.50 475 KMST10125 - -
M12x 1.75 M16 x 1.50 16.0 2.29 TM12.N 14.75 16.25 M16x1.50 17.50 1850 475 KMST12175 - -
M12x1.25 M16 x 1.50 16.0 2.29 TM12.N 1475 16.25 M16x1.50 17.50 13.50 475 KMST12125 - -

Su richiesta disponibili versioni autobloccanti.

Gli autobloccanti presentano un'area con spire deformate per ottenere la funzione autobloccante sulla vite, con film lubrificante.
Finitura: passivanti.

Tolleranze: + 0.25 mm; tolleranza per il solo @ della svasatura +0.25/-0.00. Tolleranza per il filetto interno M5 4HGH.
Tolleranza @ punta +0.08/-0.025 per fori da 3.40 a 5.50, +0.1/-0.025 per fori da 6.90 a 10.80, +0.13/-0.025 per fori >12.80.
Filettatura interna: secondo la specifica Fed Std H28/21, MJ.

Chiavette: 2 per le miniature. 2 per inserti thinwall fino ad M6, 4 per inserti >M6.

Attrezzi consigliati.

Ricambi per KEIRIV .ﬁ
O inserti Kit ‘ Codice kit ‘ * Cod. vite
i I‘ M5  939P8/05 5403200 3441900
M6  939P8/06 5403300 3442000
L M8  939P8/08 5403400 3442100
U M10  939P8/10 5403500 3442200
M12  939P8/12 5403600 4601800
Rivettatrice oleopneumatica RIVO39P8 * La vite & compresa nel "codice kit" e pud essere ordinata a parte.

Cod. 4844300
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Inserti per ripristino filetti - Per pareti grosse

Acciaio inox - Aisi 303

Metrici industriali heavy duty

dxh DxH L Installazione Rimozione Tipo Codice

Attrezzo Punta Svas. Misura 6H Profmin Misura Prof.
Tool Point Flaring Measure Depth Measure Depth
M4 x0.70 M8x1.25 8.00 TM4NH 6.90 825 M8x1.25 9.50 550 4.00 KHD04070 5553800 -
M5 x 0.80 M10x 1.25 10.00 TM5.NH 8.80 10.25 M10x1.25 12.50 750 4.75 KHDO05080 - -
M6 x 1.00 M12x1.25 12.00 TM6.NH 10.80 12.25 Mi2x1.25 14.50 9.50 4.75 KHD06100 5421000 -
M8 x 1.25 M14x 1.50 14.00 TM8.NH 12.80 1425 M14x1.50 16.50 11.50 475 KHD08125 5421100 -
M8 x 1.00 M14x 1.50 14.00 TM8.NH 12.80 14.25 Mi14x1.50 16.50 11.50 4.75 KHDO08100 - -
M10 x 1.50 M16 x 1.50 16.00 TM1O.NH 1475 16.25 M16x1.50 18.50 13.50 4.75 KHD10150 - -
M10 x 1.25 M16 x 1.50 16.00 TM1O.NH 14.75 16.25 M16x1.50 18.50 1350 4.75 KHD10125 - -
M12x1.75 M18 x1.50 18.00 TM12.NH 16.75 18.25 M18x1.50 20.50 16,50 4.75 KHD12175 5189900 -
M12x 1.25 M18x1.50 18.00 TM12.NH 16.75 18.25 M18x1.50 20.50 1550 4.75 KHD12125 - -
M14 x 2.00 M20 x 1.50 20.00 TM14.NH 18.75 20.25 MZ20x1.50 22.50 1750 4.75 KHD14200 - -
M14 x 1.50 M20 x 1.50 20.00 TM14.NH 18.75 20.25 M20x1.50 22.50 1750 4.75 KHD14150 - -
M16 x 2.00 M22 x 1.50 22.00 TM16.NH 20.50 22.25 M22x1.50 24.50 17.75 6.35 KHD16200 - -
M16 x 1.50 M22 x 1.50 22.00 TM16.NH 20.50 22.25 M22x1.50 24.50 1775 6.35 KHD16150 5149900 -
M18 x 1.50 M24 x 1.50 24.00 TM18.NH 22.50 24.25 M24x1.50 26.50 19.75 6.35 KHD18150 - -
M20 x 2.50 M30 x 2.00 30.00 TM20.NH 28.00 30.25 M30x2.00 34.50 2575 6.35 KHD20250 - -
M20 x 1.50 M30 x 2.00 30.00 TM20.NH 28.00 30.25 M30x2.00 34.50 2575 6.35 KHD20150 - -
M22 x 1.50 M32 x 2.00 32.00 TM22.NH 30.00 32.25 M32x2.00 36.50 2775 6.35 KHD22150 - -
M24 x 3.00 M33 x2.00 33.00 TM24.NH 31.00 33.25 M33x2.00 37.50 28.75 6.35 KHD24300 - -
M24 x 2.00 M33 x 2.00 33.00 TM24.NH 31.00 33.25 M33x2.00 37.50 28.75 6.35 KHD24200 - -

Su richiesta disponibili versioni autobloccanti.

Gli autobloccanti presentano un'area con spire deformate per ottenere la funzione autobloccante sulla vite.
Finitura: passivanti.

Tolleranze: + 0.25 mm; tolleranza per il solo @ della svasatura +0.25/-0.00.

Chiavette: 2 per inserti fino ad M6, 4 per inserti >M®6.

Attrezzi consigliati.

Ricambi per KEIRIV .”

@ inserti Kit ‘ Codice kit ‘ ‘ * Cod. vite ‘

i \ M5 939P8/05 5403200 3441900
M6  939P8/06 5403300 3442000
Lo M8  939P8/08 5403400 3442100
‘ ' M10 939P8/10 5403500 3442200
M12  939P8/12 5403600 4601800
Rivettatrice oleopneumatica RIVO39P8 * La vite & compresa nel "codice kit" e pud essere ordinata a parte.

Cod. 4844300
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Inserti per ripristino filetti - Per pareti grosse

Acciaio inox - Aisi 303

MS/NAS heavy duty —
|
K
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dxh DxH| L| K Installazione | Rimozione Tipo Codice [y
Attrezzo Punta Svas. Misura 6H Prof.min Misura Prof.
Tool Point Flaring Measure Depth Meas. Depth
M4 x0.70 M8x1.25 8.0 127 TM4NH 690 825 M8x1.25 9.50 550 4.00 KMSHD04070 - -
M5 x 0.80 M10x 1.25 10.0 1.27 TM5.NH 8.80 10.25 M10x1.25 12.50 750 4.75 KMSHD05080 - -
M6 x1.00 M12x1.25 12.0 1.78 TM6.NH 10.80 12.25 Mi2x1.25 14.50 9.50 4.75 KMSHDO06100 - -
M8 x 1.25 M14 x 1.50 14.0 1.78 TM8.NH 12.80 14.25 M14x1.50 16.50 11.50 4.75 KMSHDO08125 - -
M8 x 1.00 M14x 1.50 14.0 1.78 TM8NH 1280 14.25 M14x1.50 16.50 11.50 4.75 KMSHD08100 - -
M10 x 1.50 M16 x 1.50 16.0 2.29 TM10.NH 14.75 16.25 M16x1.50 18.50 13.50 4.75 KMSHD10150 - -
M10x 1.25 M16 x 1.50 16.0 2.29 TM10.NH 14.75 16.25 M16x1.50 18.50 13.50 4.75 KMSHD10125 - -
M12x1.75 M18 x 1.50 18.0 2.29 TM12.NH 16.75 18.25 M18x1.50 20.50 1550 4.75 KMSHD12175 - -
M12x 1.25 M18 x 1.50 18.0 2.29 TM12.NH 16.75 18.25 M18x1.50 20.50 15.50 4.75 KMSHD12125 - -
M14 x 2.00 M20 x 1.50 20.0 2.79 TM14.NH 18.75 20.25 M20x1.50 22.50 1750 4.75 KMSHD14200 - -
M14 x 1.50 M20 x 1.50 20.0 2.79 TM14.NH 18.75 20.25 M20x1.50 2250 1750 4.75 KMSHD14150 - -
M16 x 2.00 M22 x 1.50 22.0 2.79 TM16.NH 20.50 22.25 M22x1.50 24.50 1775 6.35 KMSHD16200 - -
M16 x 1.50 M22 x 1.50 22.0 2.79 TM16.NH 20.50 22.25 M22x1.50 2450 17.75 6.35 KMSHD16150 - =
M18 x 1.50 M24 x 1.50 24.0 2.79 TM18.NH 22.50 24.25 M24x1.50 26.50 19.75 6.35 KMSHD18150 - -
M20 x 2.50 M30 x 2.00 30.0 2.79 TM20.NH 28.00 30.25 M30x2.00 34.50 25.75 6.35 KMSHD20250 - =
M20 x 1.50 M30 x 2.00 30.0 2.79 TM20.NH 28.00 30.25 M30x2.00 34.50 25.75 6.35 KMSHD20150 - -
M22 x 1.50 M32 x 2.00 32.0 2.79 TM22.NH 30.00 32.25 M32x2.00 36.50 27.75 6.35 KMSHD22150 - -
M24 x 3.00 M33 x 3.00 33.0 3.81 TM24.NH 31.00 33.25 M33x3.00 3750 28.75 6.35 KMSHD24300 - -
M24 x 2.00 M33 x 3.00 33.0 3.81 TM24.NH 31.00 33.25 M33x3.00 3750 28.75 6.35 KMSHD24200 - -
Su richiesta disponibili versioni autobloccanti. Gli autobloccanti presentano un'area con spire deformate per
ottenere la funzione autobloccante sulla vite, con film lubrificante.
Finitura: passivanti.
Tolleranze: + 0.25 mm. Tolleranza del filetto M4 e M5 4H6H.
Tolleranza del foro ante filettatura +0.1/-0.025 per fori da 6.90 a 10.80, +0.13/-0.025 per fori >12.80.
Filettatura interna: secondo la specifica Fed Std H28/21, MJ.
Chiavette: 2 per inserti thinwall fino ad M6, 4 per inserti >M6.
Attrezzi consigliati.
Ricambi per KEIRIV .ﬁ
O inserti Kit‘ Codice kit‘ ‘ * Cod. vite
i I‘ M5  939P8/05 5403200 3441900
M6 939P8/06 5403300 3442000
o M8  939P8/08 5403400 3442100
‘ ‘ M10  939P8/10 5403500 3442200
M12 939P8/12 5403600 4601800
Rivettatrice oleopneumatica RIVO39P8 * La vite & compresa nel "codice kit" e pud essere ordinata a parte.
Cod. 4844300
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